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Abstract

In the last couple of decades there has not happened much in
the “farriery”’- department. The work procedure, methods and
farrier’s tools have stayed the same over time, which have led
to a huge workload that is wearing the active participants out.
So think if you were able to ease the working process of horse-
shoeing for a farrier. The farriery is still first and foremost a
profession based on handicraft that has to relay on the farrier’s
good memory, sight and sense. The workplaces for a farrier

is most of the time at the hiring horse owner's stables, which
makes it harder for the farrier’s to have influence over their
working situation. In Sweden shoes horses by both educated
and uneducated people, but there is hopes to legalise the profes-
sion title by year 2030.

One of the greatest advantages through this project, has been
to observe and the participant in a farrier’s everyday work.
Experimentally mockups and visually shown images have been
used as the basis for the discussions with people within the
horse industry. The farrier’s work a ethics and work environ-
ment are very unexplored subjects in modern time, which influ-
enced the work material in the project’s needs and analysis. The
inspiration for the project’s end-result is, among other things,
based on horsey’s and the farrier’s ancient origin. As well as the
requisites of technology in the work.

The end-result is based to decrease the unnecessary repeating
work that happens everytime a shoeing emerges. With the help
of the Hoof scanner, can the farrier’s have a profile for every
single horse i.e. visually images of the hoof, choice of shoes,
need of elaboration work, necessary balance adjustments, his-
tory and clarified pictures. The functions are able to adjust to
every farrier’s need of scene. Documented and visual informa-
tion can be transcribed (pay it forward) between farrier, veteri-

nary and horse owner.



Inledning

Inledning

Som avslutande del pa min kandidatstudie i industride-
sign vid Umea designhégskola, ska jag som tredje-ars
student sjilvstindigt identifiera, planera och utféra ett
designprojekt.

Planeringen och forberedelsen infér examensarbetet sker
under héstterminen, medan projektstarten har sin bérjan
vecka 9, 2013 och avslutas v 19 samma ir.

Det forvintade slutresultatet f6r en designstudent dr att
en l6sning pa problemet ska uppnas och resultera i en
produkt. Produktutformningen ska vara anvindarvinlig/
litthanterlig for den tilltinkta malgruppen (anvindarna)
och stort fokus ska liggas pa kontentan av problemet.
Yrkessituation, regler och arbetsmarknad ska betraktas
hinsynsfullt.

Hovslagare som yrke dr i behov av utveckling.

Under hosten har jag forsokt identifiera ett designrelaterat
problem, att ha som utgangspunkt for mitt stundande examen-
sarbete. En god vin till mig, som tavlingsrider, forklarade for
mig att hon aldrig skulle kunna tinka sig att bli hovslagare, da
arbetet ar alldeles for slitsamt rent kroppsligt. Det var denna
upplysning som fick mig att borja underséka en hovslagares
vardag och arbetsforhallanden. For att fa en grund att sta pa,
inom ett for mig okidnt amne, har jag tagit lirdom av nagra ut-
bildade hovslagares (i Umeas niromrade) kunnande nir jag foljt
dem under deras arbetsdag,

De hovslagare som jag har haft formanen att triffa, anser att
utvecklingskurvan inom deras yrke inte har haft den tillvaxt
som 4r 6nskvird. Manga sektioner inom hovslageri har inte
forindras nimnvirt de senaste 50 dren. Flertalet av de verktyg/
arbetsstallningar som man i dagsliget

nyttjar, har samma utformning och funktion som forr 1 tiden.
Ett exempel pa detta ”forr-i-tiden”-utseende framkommer

nir hovslagaren stir och haller i histhoven, riktar och formar
skorna framfor ett stad.

Yrket har under aren anpassat sina arbetsférhillanden efter

de radande bestimmelserna i Sverige angdende exempelvis
stallmiljo och brandskydd. Det dr ganska ovanligt idag att en
hovslagare smider sina hastskor sjilv eller utfor sin verksamhet
hemma i egen smedja. I dagliget forflyttar man sin utrust-

ning till kunden och utfér arbete pa plats i kundens stall. Det

ar relativt ovanligt 1 Sverige, att man varmskor héstarna och
varmriktar hastskorna vid skoning. I norra Sverige ar det ett
fatal som kan konsten, eller 6verhuvudtaget utévar den, istallet
haller man sig till kallskoning av histarna och kallriktning av
de fabrikstillverkade hastskorna.
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Stallet som arbetsplats. Foto: Magdalena Rosendahl



Bakgrund

Hos svenska hovslagarféreningen finns det cirka 450 stycken
verksamma medlemmar med godkand yrkesutbildning, men
man uppskattar i runda drag att det ute i landet 4r cirka 2000
personer som utfoér skoning, med eller utan yrkesutbildning. En
vanlig arbetsvecka for en hovslagare brukar innefatta ca fem
histar per dag, hogre histantal an fem brukar i lingden bli en
alldeles for ohallbar situation. Kundantalet for en hovslagare
brukar ligga kring ca 150 histar med dgare och de allra flesta
histidgarna dr fasta kunder hos hovslagaren. Det rader brist pa
utbildade hovslagare med ritt kompetens, och det finns fler
histar i Sverige 4n vad hovslagarkéaren hinner behandla och
sko/ verka. Inom en snar framtid finns det férthoppningar om
att legitimera yrkesbenamningen, hovslagare.

Forhoppningarna dr att battre kunna sikerstilla att hdstarna
far ratt behandling fran kunniga och behoériga yrkesutovare.
Yrkeskaren ser giarna ocksa att hovslagarutbildningarna blir
lingre, for att 6ka kompetensen inom yrket. Dagens utbildn-
ingar ligger pa mellan 1-2 ar 1 tid samt ndgot extra ar for even-
tuell yrkespraktik och fortbildningar. Sverige, som ér det nést
hist-tataste landet i Europa, ligger 1 utbildningssyfte en bit efter
England dir utbildningarna ligger pa 4,5 dr, med yrkesprov
varje halvar for att forsikra den goda yrkesstandarden. Det har
aldrig funnit sa manga histar i Sverige som det gor idag och
histar har 6vergatt till mer av ett intresse/sysselsittning, in
som ett livsviktigt bruksdjur for att klara av forsérjningen.

I en generell berikning sa kostar en hast i drift ca 70 000 kr per
ar for hastagaren och av den summan gar mellan ca 7800 kr

— 11000 kronor till betalning av hovslagare. Behovet av hovsla-
gare till histen mellan behandlingarna brukar vara mellan 6-8
veckor. Lingre tid mellan omskoning varierar frin hast till hast,
rid-underlag, trining och arstider. Folk brukar siga att ”Inga
hovar, ingen hast” och det ligger ganska mycket 1 det. I en
norsk studie (Ur norska hovslagarmagasinet

nr 11, 2012) sigs det att 80 % av alla rorelserelaterade problem
hos histar orsakas av verkning och bristfillig uppbalansering
av hovarna.

Designproblem

Formning och riktning av héstskor.

Det finns fler omraden inom hovslageri som tar fysiskt och ar
ergonomiskt missgynnande for en hovslagare, som t. ex ar-
betsstillning, verkning och sémning. Men omridet som kinns
mest forunderligt att en hovslagare maste hantera, dr det slitage
som kallriktning och utrustningsférflyttning medfér. Det maste

finnas en bittre 16sning for att handskas med hastskor som inte
passar. Irritationsmoment som hovslagarna benimnde var bl. a.
att de inte kunde kora fram bilen med utrustningen dnda fram
till stallporten, vilket medférde tunga lyft och pendling mel-
lan varma och kalla miljéer. En utrustning vars riktningsstad
kan viga uppemot 42 kilo. De mest framtridande 6nskemalen
inom yrket var en minifrds som regelmassigt kunde anvindas

1 stallmilj6 och kunde slipa till kanterna pa hastskorna, ett
verktyg som enkelt kunde plana till histskor efter riktning samt
en bittre 16sning pa att forflytta den tunga otympliga utrust-
ningen. Dessa 6nskemal baseras huvudsakligen utifrian ett och
samma problem, vilket innefattar hur problematiskt det ar att
forma och rikta histskor, samt hur krivande allt muskelarbete
ar och blir i lingden.

Problemformulering:

Hur kan man underlitta bearbetningen och passningen av hast-
skor, samtidigt som man minskar den kroppsliga belastningen
hos hovslagare vars affirsverksamhet bygger pa att man aker ut
till kund for skoning?

Mal och syfte

Milet med projektet, r att finna en hallbar l6sning som for-
bittrar den yrkesverksamma hovslagares vardag betinkligt,
och pa sa sitt mojliggora att den aktiva livslingden inom yrket
forlings. Projektets syfte dr att underlitta bearbetningen och
passningen av histskor vid bade kall-och varmriktningsar-
bete, for en hovslagare. Resultatet av projektet, ska minska den
kroppsliga belastningen hos hovslagare vars affirsverksamhet
bygger pa att man aker ut till kund f6r skoning,

Avgrinsningar
Designproblemets fokus ligger pa hovslageri som yrke.

Mailgrupp

Mailgruppen som projektet riktar sig till 4r framst yrkesverk-
samma hovslagare med godkind yrkesutbildning. Sekundéra
malgrupper kommer delvis att vara hiastarna och dgare till

hastarna.



EXPLORE Uppstart

Vid projektets uppstart fanns redan tidigare forberett material
bearbetat och nertecknat i en projektbeskrivning for att minska
det praktiska besluten under projektets gaing och mojliggora
mer fokus pa hindelseforloppet, analyserna, processen och det
innovativa i projektets alla delar, for att ge projektet och slutre-
sultatet en forutsittning till ett vdl genomfort arbete vid projek-
ttidens slut.

Det foérberedda materialet fran projektbeskrivingen innefattade
bl. a detaljerad tidsplanering, val av metoder, budget, process-
beskrivning, kontakter, inbokade méten, och en goda faktamis-
sigt grund att sta pa angaende projektets amnesval. Malgrupp,
syfte, mal, avgrinsning och designproblem med innehallande
problemformulering fanns redan framtaget och vil 6vervagt
innan projektuppstarten.

Det inledande arbete av projektarbetet borjade med en re-
searchfas, som inneholl delar av faktainsamling, efterforsknin-
gar och grundunderlag. Metoderna som var valda for att samla
in informationen under researchfasen, var bl. a observationer,
aktivitetsanalys, 6vergripande arbetsfloden. Aktuella infor-
mationskanaler var kontakter, internet, tidskrifter, bocker och
informationsfilmer.

Projektrelaterade kontakter under arbete var tva yrkesutbildade
hovslagare i Umea omradet, Ostersunds histklinik som sa-
marbetspartner, yrkeserfaren industridesigner som handledare
och utbildningens programansvariga examinator frain Umed
Designhégskola. Fler kontakter tillkom under projektets gang
1 och med att det fanns behov av ny expertkompetens och per-
soner med andra synsitt och infallsvinklar kring projektimnet.

I inledande researchfasen, vixlades arbetsmetoderna mellan
mer praktiska undersokningar och mer teoretiska efterfor-
skningar. Mycket material avldstes genom internetsidor, likt
aterforsiljare och tillverkare av hovslageriutrustning, hovblog-
gar, hovslagares egna hemsidor, internet artiklar om dmnet,
utbildnings tv, radioklipp, videofilmsmaterial ute pa webben.
Informativt material sktes dven genom universitetsbiblioteket,
stadsbiblioteket och den konversiella marknadens utbud. Under
materialinsamlingen i researchdelen framkom det tydligt att det
forhallandevis var vildigt lite information om hovslageriyrket
aven fast yrket har ett ursprung pa minst 1500 ar bakat i tiden.
Idag finns det battre material och bocker att fa tag pa engel-
ska, for det svenska utbudet och da frimst i bokform ar vildigt

begrinsat. Det finns fa bocker som ir relativt nyligt utgivna.
Undersokningar efter forskningsmaterial i hovslageriamnet
gjordes ocksa och det som hittades inom svensk forskning var
ett paborjat forskningsarbete kring hovslagarens arbetsférhal-
lande gjord med en enkitinsamling fran yrkesmedlemmar i den
storsta hovslagarforeningen 1 Sverige. Men annars hittades inget
forskningsmaterial eller projekt som var riktade till hovslaga-
rens arbete kring histen.

Sa den storsta informationskallan och materialinsamlingen for
detta projektarbete har varit kontakterna med hovslagare, ob-
servationerna med hovslagare, besok pa histklinik och kontakt
med veterinirstudenter och hastigare.



Behov av hovslagare

Behovs verkligen en histsko och skulle inte
histen kunna klara sig utan en hovslagare?
Det finns delade meningar och asikter om
en hist behover bira skor eller inte, men
vissa hastar klara sig bittre eller simre med
eller utan skor. Men fi hiasthovar skulle ma
bra om inte en hovslagare fanns dir och

tog hand om dem. Anledningarna dr manga
och om histens hovar skulle fa vara i fred
och vixa och slita naturlig, skulle risken for
ojimn nednotning av hovarna vara vildigt
férekommande och 6ka belastningen pa
histens leder, vilket skulle kunna ge upphov
till bade hov-och kotledsbekymmer. Hovsla-
garen har dven en viktig roll nar det giller att
paverka folets benisittning sa att man i stors-
ta mojliga man kan korrigera avvikelser sa att
folet inte beh6ver dras med avvikelse resten
av livet. Hovslagaren kan dven i viss man
underlitta och minska paverkan av felaktiga
benisittningar foér vuxna histar, men inte
korrigera bort avvikelser som hos f6l. Sedan
hjilper dven hovslagaren till att anpassa verk-
ningen och skoningen efter histens exterior
och rorelsemonster. Hastskor kan for valdigt
manga hastar vara ett bra alternativ for att
ddmpa och skydda histen ben och hovar

for stor pafrestning, Pafrestning uppstar nar
histen rids, tranas, vistas pa olika underlag
samt beroende pa vilken érstid det ar.

Behover hastar skos?

Vaxande horn

Undegl



Observation- Utforska

I ett tidigt skede av projektet bokades det in méten for att
kunna observera skoningsprocessen och arbetsmiljon pa plats.
Sammanlagt under reaschefasen sa blev det fyra observationer
ute hos hovslagare. Och for att tydliggora vilken information
som var i fokus vid varije tillfille sa skulle en indelning kunna
goras, likt, fokus-hovslagare, fokus-hasten och fokus-yrkeslivet.
Fokus pa arbetslivet fanns alltid med som en punkt under

alla observationer, eftersom att desto mer man fir vistas i en
kontext sa bidra ocksa det till en 6kad och mer 6vergripande

forstaelse som ar svar att bara fa vid ett enda observationstill-
falle.

Det tva forsta observationerna handlade mycket om att utforska
och sitta sig in i amnet och studera vad som verkligen hinder
pa plats, utifrain en hovslagarens situation. Observations-
bescken hos hovslagaren blev uppdelade i tva halvdagar, och
sammanlagt skoddes 6 histar under den tiden. Observationstill-
tillena dokumenterades med foton, film, anteckningar. Under
observationerna fanns dven histdgare att samtala med och hora
deras syn kring amnet. Foruttinkta fragor blandades med spon-
tana, och desto klarare hovslagarens arbetssituation blev ju mer
ingaende och detaljerade blev frigorna. Amnen som berérdes
under de forsta tillfallena handlade bl.a. om: skaderisk, arbets-
forslitningar, utrustning, arstider, moment och tidsitgang.

Arbetsmomenten och syften med varje arbetsuppgift som hov-
slagaren gor under en arbetsdag, var en av de forsta undersokn-
ingarna som gjordes i projektet. Att tidigt fa skapa sig en konk-
ret bild om hur nagra hovslagare i norra Sveriges arbetsmonster
sag ut, skulle bli en god hyilp till att behandla designproblemet
under projektet. Att observera och besoka bara ett fatal hov-
slagare kan inte ge en helt korrekt bild om hur lika eller olika
arbetsmonster kan se ut mellan hovslagare till hovslagare, men
det kan ge ett verklighetférankrat utplock. Vilket arbetsmon-
ster som dr vanligast férekommande och hur bred variationen

1 arbetsutférande kan skilja sig mellan hovslagare. Detta har
forsokt att uppskattas pa andra grunder, likt projektens kon-
takpersoners uppfattning om arbetsmonster kring yrkesaktiva,
internetbaserat material samt utbildningsmaterial pa dvd.

Arbetsflode f6r kallskoning

Ditfdrd

Installera sig och packa upp

Al

Verkning
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Somnad

Stadning
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Packa ihop

Hemfard

Hast involverad 1 momentet



Observation- Arbetsmoment

I texten bredvid kan man se ett vanligt arbetsflode vid kallskon-
ing av en hist. For att enklare forklara och benimna olika faser
under skoningsprocessen sa har jag valt att dela upp arbets-
moment och rubriera dem i beskrivande namn. Rubriker likt;
avskoning, verkning, skopassning, somnad, 4r momenten dar
histen 4r involverade och 4r de omriadena som har dokumen-
teras, undersoks och analyserats mest under projektets gang,.
Huvudomradet; ’skopassning” har en ytterligare mer detaljrik
research eftersom, projektets designproblem ligger under detta
moment. Dirfér kommer en mer redogorande skrivning av
momentet att goras 1 textflodet.

Skopassningsmomentet borjar nir histens hov ar nerverkad
och klippt och hovslagaren dr n6jd med formen pa hoven, sym-
metrin och planheten pa birranden av hiasthoven. Nista steg
for hovslagaren ir att forbereda utrustningen infér metallbear-
betningen, och antingen har hovslagaren redan vid anlindandet
sett till att allt ar framplockat och forberett, eller sa sker det for-
beredande arbete vid denna tidpunkt i arbetsprocessen. Nasta
skede ar att avgora vilken skomodell och storlek som ligger
nirmast hastens som ska skos. For att avgora vilken sko som
skulle passa indikerar hovslagen att histen ska lyfta upp benet,
sa att hovslagren kan finga upp hoven mellan sina hinder.

Fran det liget kan hovslagren se hovens sula i en ca 30° lutning
1 nedatgiende vinkel sett fran ett plant liggande horisontellt
lige. Nar histens ben och hov redan befinner sig upplyft fran
marken, anvinder hovslagaren sina hinder och armar for att
fora fram histens béjda ben och hov till ett nytt lige for att
avgora vilken sko som skulle passa. I detta lige hamnar hov-
sulan 1 ett lodritt lige och hovslagaren kan titta pa formen,
vinklarna, matten, och planheten av histens hov for att kunna
bestimma limplig histsko till hast.

Packa

Hovslagaren har oftast en utrustning som ir an-
passad fOr att vara lite ldttare att frakta med sig.
Men det krivs fortfarande ganska manga verktyg
och instrument for att klara av jobbet pé plats.
Hovslagaren har ofta ett litet lager av histskor
och maskiner i arbetsbilen, som inte dr limpade i
stallmilj6 p.g.a. gnistor som uppstir vid anvind-
ning.

Ditfiird
Hovslagarens kundomridde brukar handla om
ganska narliggande gardar/ridskolorsstall/
travbanor osv. Men ca 45 min till en timmes
enkelfdrd, dr inte ovanligt i norra Sverige. Hov-
slagarna forséker passa ihop arbetsschemat och
nirliggande kunder med varandra i stérsta moijli-
ga man. Beroende pa hur manga histar det finns
hos varje enskild kund ser bilresandet lite olika ut
fran dag till dag. Men arbetssnittet brukar ligga
pa 5 histar per dag.

Installera, packa upp

Nir hovslagaren anlidnder till sin kund brukar
han/hon forsoka stalla bilen sd nira stallingan-
gen som moijligt, for att fd kortare vig att trans-
portera utrustningen. Mycket av utrustningen ir
inte pd hjul, utan kridver att man lyfter och bir
den till arbetsstillet i stallet. Beroende pa hur
omfattande hovslagares utrustning dr brukar det
bli ett antal turer mellan bilen och stallet. (3-4
ganger). Under vinterhalvaret dr det inte alltid det
littaste att sikert och smidigt ta sig fram. Nar
hovslagaren installerat sig inne i stallet, placerar
han girna en del av utrustningen en ganska bra
bit fran histen (utrusningen som ir till for att rik-
ta om histskor, som stid, stadstill, bockmaskin
osv.). Det underlittar mycket fér hovslagaren
om histen ir ren och fin nir han/hon anlinder,
sd att arbetet kan sdtta igang direkt.

Avskoning

Hovslagaren anvinder sig av en bryting och
binder upp skon och spikarna i samma svep.
Det  krivs ganska mycket kraft for att avligsna
skorna, och ett stadigt grepp om hoven mellan
larens nedre delar. Hovslagaren brukar plocka
av alla de fyra skona innan han/hon gir vidare
till ndsta moment. Det finns dven verktyg for att
avldgsna spikarna férst och minska sémhalen i
hovarna. Hela avskoningsmomentet tar ca 10-15

min sammanlagt.

Verkning

Verkningen av hovarna dr ett viktigt moment
och den storsta anledningen till att histdgaren
kallar till sig en hovslagare. Hovslagaren klipper
forst bort det grévsta hornet med tang, for att se-
dan 6verga till raspen och fila bort det sista. Hov-
slagaren dr vildigt méin om att verka plant och ta
bort lagom mycket av hornet, samt att hitta en
passande hovform f6r hela hoven, lagom ling ta,
avrundning pa ytterviggarna och anpassning till
histens ben-isittning. Arbetsmomentet med att
verka alla fyra hovarna tar ca 20-30 min. Verk-
tygsstillet brukar hovslagaren flytta med frin
hov till hov.

Skopassning

Ofta vet bade histdgaren och hovslagaren den
ungefirliga histskostotleken och vilken metall/
typ av hidstsko man vill placera pd histens hov.
Val av histsko kan variera beroende p4 arstid, hur
histen beter sig i hagen, samt vanligaste 16p- och
gangart som histen utévar osv. Férst miter man
av histskon mot histhoven och beger sig sedan
for att rikta om histskon sa att den passar. Hovs-
lagaren star vid ett stid som ofta dr upphdoijt eller
ar av en mindre modell med ben.

Hovslagaren hiéller fast histskon mot stidets
form med ena handen och anvinder olika typ-
er av hammare for att rikta till hdstskon. Sedan
brukar han/hon runda av ena sidan av histskons
ytterkant med en fil f6r att minska risken for
avtrampade histskor (tappskor). Hovslagaren
brukar uppskattningsvis befinna sig vid stddet
mellan 1-3 min per histsko, (sammanlagt ca 6-12
min med skoavmitning inriknat).

Somnad

Det sista arbetsmomentet med histen dr att sla
fast skorna pa hoven. Hovslagaren anvinder sig
av en mindre typ av hammare och maste halla
fast skon mot hoven vid de forsta spikarna med
andra handen, for att si stadig som mojligt rik-
ta in skon ritt pa hoven. Hovslagaren dr noga
med att fi ganska hoga somfistningar, si att
skon sitter bra. Sedan 4r man 4ven min om att
hitta ritt placering av sémmarnas infistningar
pa hovviggens undersida, inte for nira ytterkant
och aldrig for lingt in mot den vita linjen, som

ir grins6vergangen mot hovens inre kinsligare
hovdelar och nerver. Nir sémmarna dr islagna
klipper man av spetsarna som sticker ut pa hov-
viggen med en avbitarting. Hovslagaren gor
dven sedan en liten fasning i hovvigen och den
avbitna sdmmen béjs in. Sedan raspas hovytan
slit. Momentet tar ca 10-15 min att utfora.

Stidning

Nir hdsten dr firdigskodd och klar vill man
girna far bort jirnflisor som kan ha hamnat pa
golvet. Det gbr man oftas med en rullkvast som
har en magnetisk- uppsamlingsyta nere vi skaf-
tets huvud.

Packa ihop
Thopplockningen av verktyg och utrustning sker
i ungefir samma procedur som man gjorde nir
man anlidnder till kunden och packade upp och
in. Att frakta utrustningen tar uppskattningsvis
ca 3-5 min.

Hemféird
Nir allt dr ipackat 1 bilen, beger sig hovslagaren
antingen till ndsta kund, eller hemat.

Textbeskrivning av arbetsflidet for kallskoning.



Observation- Arbetsmoment forts.

En hovslagare som dagligen skor histar har ofta ett valdigt
trinat 6ga for att snabbt avgora vilken skotyp och storlek som
skulle passa histen som ska skos. Om hovslagren ar bensiker
pa stotleken och skotypen, brukar han/hon bara himta ett par
av fram-eller bakskor beroende pa vilken hov som skopassnin-
gen sker till. Men om hovslagren inte riktigt direkt kan avgora
vilken histskostorlek brukar han/hon gardera sig med att ta
med tva storlekar eller upp till tre. Om hovslagren vill und-
vika att behova ga ut till histskolagret ute i arbetsbilen mer dn
en vinda skulle det innebira att han/hon maéste ta med sig 6
stycken hastskor, tva stycken av varje storlek for hovparet som
ska skos. Och precis som med fétter och kanske till och med
lite mer férekommande 4n hos oss minniskor s3 kan fram- el-
ler bakhovsparet skilja sig i form och storlek. Si om en storlek
passar pa te.x. hdger framhov sa behover det inte betyda att den
passar pa vansterframhov.

En hovslagare brukar nistan alltid géra samma procedur och
plocka upp hoven och matta med 6gat for att hitta ritt histsko
till alla fyra hovarna. Vanligtvis brukar han/hon vilja att gér
klart en skopassning och sémnad f6r varje enskild hov innan
man gar vidare till nista.

Nir hovslagren sedan har valt t. ex tva storlekar som han/hon
tror skulle kunna passa den tilltainkta histhoven, gar hovslagren
fram till hdsten och ligger ena histskon pa golvet och behaller
den andra i handen. Hovslagren lyfter upp hoven och hiller
tag om histens ben med ena handen, i den andra handen ligger
histskon som sedan ska passa in mot histen hovsula. Hovsla-
gen brukar girna forsoka komma at den andra golvplacerade
histskostorleken fran staende position utan att behéva slappa
tag om histhoven. Anledningen till detta ér att nir hovslagaren
och histen vil stir i en stéillning sa vill man passa pa att gora
allt arbete som gar att gora utan at behova dndra arbetsposition
eller slippa ner histbenet och borja om. Det dr mer antalet lyft
och att komma in i ritt hovstillning som ar det mer kravande
momenten for en hovslagare an nir hovslagaren vil star dar.
Sedan ir det ocksa s att nir histen godkinner att benet ar
upplyft vill man girna passa pa att utfora allt f6r ju mer man
pafrestar histen med upprepande benlyft desto svarare kan det
vara att fa histen att samarbeta. Det ar littare att f3 histen att
sta stilla i en position dn att dndra position. Men varken hovs-
lagren, eller fram f6r allt hasten kan inte std for linge med sitt
ena ben upplyft, dels for att det blir fysiskt kravande men ocksa
att hastens ben blir stelt och far daligt blodcirkulation ner i

benet och hoven. Men yrkesverksamma hovslagare brukar vara
vildigt duktiga pa att kinna nir histens ben behover slippas
ner for att vila.

Nir hovslagren har hitta histskostorleken som ligger nar-

mast hdsthoven form, tittar han/hon 4ven efter hur mycket
skon behéver riktas och formas om for att passa hasten. Nir
frombeslutet dr taget, tar hovslagaren med sig histskon till
stadet med tillh6érande bearbetningsverktyg och borjar rikta om
histskon med hammarslag mot histskon. Under hela riktning-
sarbetet sa forsoker hovslagaren att forma skon efter minnes-
bilden av histens hovform och hur denna valda histskon be-
hévdes férindras och bearbetas for att passa hiasthoven. Efter
ca 1- 2 min brukar hovslagaren vara n6jd med omriktningen av
histskon och atervinda till histen for att passa av mot hastens
hov. For att passa av behover benet lyftas upp igen och hist-
skon stims av mot de tva hovsulsligena som beskrivits tidigare
1 texten. Om hovslagaren tycker att hiastskon passar, slipper
han/hon ner hoven och gir mot stiadet for att gora slutbearbet-
ningen pa skon, likt fila till kanterna pa hastskon ena sida. Men
om hovslagaren avgjorde att histskon inte passade vid avstim-
ningen blir det istillet en till vinda med sliggan och att férsoka
rikta till skon ritt. Och sedan dnnu en ny avcheckning mot
histens hovsula. S4 om man har svart att hitta formen och min-
nas den ritta formen vid stadet sa kan det bli nagra turer mellan
histen och stidet. Nar man har riktat till formen pa histskon
vintar nasta moment som 4r somnad da histskon sitts fast mot
hoven. Nar arbete gar 6ver till nasta hov kommer det att vara
en liknande procedur, med undantag for att hovslagaren inte
behover gardera sig med lika manga histskostorlekar eftersom
han/hon redan har satt ditt en sko. Si det blir sammanlagt

fyra ginger som hovslagaren maste upprepa ungefiar samma
procedur och det kan innebira mellan 3-5 lyft av hov for varje
ben, vilket totalt for alla fyra hovarna blir mellan 12-20 lyft av
histens ben.

Llustrerad flodeskarta dver “skonings”-momentet.
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Observation- Hovslagare

Vad som framgick under observationerna angiende skaderisken
for en hovslagare under arbete sa 4r det storsta riskmomentet
nir man handskas med hasten. Vare sig hovslagaren skor en
liten ponny eller en stor nodsvensk sa édr histen alltid mycket
starkare fysiskt, vilket gor att hovslagaren inte kan hindra
histens fysiska rorelse med sin egen styrka. En hasts vikt kan
ligga mellan 300- 1200 kg beroende pa ras. Att fa en hist 6ver
sig, kan 1 virsta fall medféra att man dor eller far kraftiga
hjarnskador, om hovslagrens huvud klims mellan histkropp
och mark. Detta olycksscenario ar oerhort sillsynt och det ska
till mycket olyckliga omstandigheter for att det ska intriffa. En
olycksrisk som ir lite mer férekommande och som nastan alla
yrkesverksamma hovslagare, som har hallit pa ett tag, rakar ut
for dr att bli sparkad av en hist.

Kraften och skadorna av sparken kan variera utifran frekven-
sen 1 histens pendelrorelse, fran vilket avstind hovslagaren
befinner sig samt vilken kroppsdel som blir triffad. Ibland ar
det inte sjilva sparken fran histen som orsakar skadan pa hov-
slagaren utan interiorerna(stallbos) som hovslagarens slungas
in i av histens kraftfulla spark. Hovslagarens arbetsskor ér
forsedda med stilhitta, men kan fortfarande ge kinningar av
att en histhov trampar 6ver den med ett tryck pa ca 200 kg for
en medelstor ridhidst. Sedan finns det alltid en risk for skador
om man anvander sig av mer vassa och tunga verktyg, bade vid
smidesarbete samt arbete med histen. Att ha bida hinderna
upptagna i arbetsmoment ger en mer last arbetsposition och
bidrar till en 6kad risk att inte kunna reagera 1 tid eller innan
vija for hiftiga rorelser frin hast eller krafter som uppkommer
mellan bearbetningsmaterialet och verktygen (ex. hovhorn och
hovklinga eller hammare och histsko).




Observation- Hovslagare forts.

Vid diskussion och observation kring kroppsliga forslitningar
som kan uppkomma, fanns det flera olika delar av kroppen
som vid olika arbetsmoment vara mer utsatta dn andra. Up-
pkomsten av kroppsliga forslitningar frin arbete, kan 6vergri-
pande papekas att det kan handla om felaktiga arbetsrorelser,
tyngre lyft, hiftigare och okontrollerande rorelse, for stor
arbetsmangd och upprepning av arbetsmoment. Sedan kan det
ocks3 handla om vilka histar man skor och hur deras beteende
tenderar att vara, och hur vil det fungerar till hovslagarens

satt att hantera hdstarna. Men dven histarnas storlek i forhal-
landen till hovslagarens, paverkar hovslagarens arbetsitt och
arbetshojd vid arbete och en hovslagare anpassar mer sin ar-
betsstiallning mot histens kroppsliga och fysiska férutsittning
och utseende dn till sitt eget. F6r manga hovslagare anser att
det dr littare och mer behagligt att arbeta med en hist som far
sta 1 en stallning som ér sd naturlig for hiasten som mojligt och
det tendera att ge en lugnare hist och en littare skoning. Vid
undersokningen av kroppsliga arbetsforslitningar sa paverkar
aven arstiden med sdsongsbetonade arbetsmoment aven hov-
slagarens utsatthet for kroppsliga forslitningar. Likt en bilme-
kaniker som far hogtryck nir vinterddcken ska pa infor vintern,
finns en liknanden skeende f6r en hovslagare. Pa senhosten nir
snon borjar falla blir det hégtryck med att byta alla histskor
mot mer vinteranpassade histskovarianter med tillhérande
broddar. Den naturliga arbetskalendern dar varje hist ligger pa
en intervall av 6- 8 veckors mellanrum mellan skoningsbescken
gar da inte lingre att folja eftersom alla hastar behover skos
om infor vinter under samma korta tidsperiod. Detta utsitter
hovslagaren for en storre arbetsmingd kring stidet och sinnes-
relaterande arbete vid skoriktning och bearbetning av histskor.
Akommor och forslitningar som hovslagaren kan dra pa sig ar
t.ex. axelkdnningar och tennisarmbage.

I bildmaterialet bredvid kan man lite 6vergripande se vilka
kroppsliga forslitningar och kidnningar som en hovslagare kan
utsattas for eller fa.

Riskfaktorer for skador och forslitingar vid arbetsutfirande.
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Observation- Hasten

Under det tvé avslutande observationerna under reaschefasen
lag fokus pa att titta pa histen under hovslagarens arbete och
dven att skapa sig en forstaelse 6ver hastens naturliga beteende.
Histen ar ett flyktdjur och om hiasten blir skrimd eller upp-
fattar att nagot kinns frimmande och nytt dr ett naturligt
beteende att fly. Det krivs ofta trining for att fa histen att an-
passa sig till ny miljo, interiorer, redskap och utrustning, dir det
finns nagot som vicker histens oro. Att ha ridutrustning eller
andra redskap som far histen att uppleva att den sitter fast, kan
skapa enorm panik hos histen.

Histen har goda och vilutvecklade sinnen och kan bl.a. vara
vildigt kinslig for ljud av olika slag. Eftersom histens 6gon ar
placerade pa sidan av histens huvud har histen ett stort synfalt
om man jamfér med oss manniskor. Hasten ser bade bra pa
langt och pa nara héll och har ett mycket bittre utvecklat mork-
erseende dn vi minniskor. Trots histens stora synfilt finns det
nagra fa doda vinklar kring histens kropp som histen kan ha
svart att se, t.ex. under magen och vid bakbenen. Vissa av dessa
vinklar kan histen komplettera bort med att vrida pa huvudet.

Histar dr vildigt bra pa att kinna av mianniskans sinnesstaimn-
ing och lugn, och det kan darfor vara vildigt svart att fa en
samarbetsvillig hist vid skoning om man ar stressad och okon-
centrerad. Det finns manga olika faktorer som kan paverka
histen och hovslagaren vid skoning. Det finns en del histar
som kan ha svart att sta pa tre ben, vilket gor det lite knepigt
vid skoning. Sedan kan histen vara ett ungdjur, ovan att skos
eller ha daliga erfarenheter fran tidigare ganger vid skoning.
Hur hiasten dr uppfostrad, om det finns rérelser i stallet som
distraherar samt hur vil histen fungerar med hovslagaren
paverkat ocksd hur vil skoningen fungerar. Histen som ska
skos kan ocksa vara sjuk, ha ont eller vara till 4ren kommen.
Hovslagare ir vil medvetna att om en hast inte lingre klara av
skoningsmomentet pa grund av alderdom eller obotliga krim-
por, kan histens lidande och brist pa livskvalité inte lingre vara
en hallbar situation.

Stort fokus pa bisten under observationstillfallena. Foto: Magdalena Rosendah!
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Observation- Hastklinik

Under observationstillfillena besoktes aven histkliniken i
Ostersund for att f4 en bild av hur veterinirer jobbar. Pa klini-
ken fanns det bade veterinarer, djurskotare och hovslagare som
var stationerade pa platsen. Kommunikationen mellan veter-
inérer, hovslagare och histigare haller pa att bli battre och ér
en viktig faktor for att histar med olika akommor och skador
ska fa bista méjliga vard och skotsel. Nir en hist blir skadad
kallas ofta en veterinar till hdstidgarens stall, och om skadan
berér hoven och benet ir det daven fordelaktigt att en hovslagare
finns med pa plats. For bade veterinarer och hovslagare har
yrkeskompetenser som dr bra att kombinera vid benhandlingar
av histar. Hovslagare brukar vara duktiga pa att lira sig han-
tera veterindrer journaler, dven fast de inte har fatt utbildning i
amnet. Manga ganger ar det hovslagaren som uppticker prob-
lem och som kallar till sig veterinirer ut till skoningar eftersom
man vill att hiasten ska fa ritt behandling i ett tidigt skede. Om
en hast har vildigt ont, men trots det behover skos (med spe-
ciella sjukbeslag) kan en veterinir beh6va finnas pa plats och ge
histen lugnande medel (vilket endast en veterinir har rittighet
att behandla histen med).

Under besoket pa hastkliniken tittades det lite narmare pa
utrustningen som fanns till foérfogande for veterindrerna. Man-
ga histkliniker har inte den nyaste tekniken och utrustningen
till sitt forfogande, pa grund av bl.a. kostnader, utrymme och
for lite bemanning och utebliven introduktion i nya instruments
mojligheter. Dir av viljer vissa kliniker att specialsera sig pa
vissa behandlingar, for att kunna anvinda den nyaste och basta
utrustningen och behandlingarna som finns pa marknaden.
Men det medfora lainga och besvirliga transporter av hastar
som inte ar i tillrdckligt bara skick for att transporteras.

En vil nyttjad utrustning pa hastkliniker 4r rontgenmaski-
nen. Den ir ett bra medel for att kunna uppticka skador och
frakturer pa histens skelett. Rontgenmaskinen ar oftast fast-
monterad i taket och dr h6j och sinkbar. For att kunna fa bra
rontgenbilder (bildvinklar) av histens hov och nedre delen av
benet brukar man placera histen pa plastklossar.

Intressant att beskdda Ostersunds histkliniks arbetsutrustning och hora vad personalen ansag saknades. Foto: Magdalena Rosendahl
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FOCUS Histhoven

Vidare under observationerna och researchen undersoktes och
analyserades hoven mer pa en detaljniva for att forsta komplex-
iteten i bl.a. uttrycket: ”Ingen hast utan hov”.

Hovens viktigaste uppgift for en hist ar att fungera som en
stotdimpare och skydd for inre vivnader. Hastens krafter och
kroppsvikt dimpas av hovarna bade nir histen star stilla och
nir den ar i rérelse. Hornet 1 hasthoven vixer med ca 1 cm per
manad. Hornet eller hovviggen vixer fran fastpunkten vid
histhovens kronrand (krona) och vidgas nedat och utit, efter-
som hovviggen blir bredare ner mot histens hovsula. Om hor-
net 1 hoven skulle fa vixa fritt 1 ett ar skulle en helt ny hovvigg
ha vuxit ut. Det yttersta skiktet pa hoven kallas sémhorn och
hjalper till att reglera avdunstningen och fukthalten i hoven.
Undersidan av hoven (hovsulan) har en litt konkav form for
att ge histen styrka och fasten. Nir hésten ér i rorelse fangar
hoven upp en stor del av tyngden och kraften som uppstar av
hovens stét mot underlaget. Mekanismen som dampar islag-
ningen mot marken mest kallas for den elastiska putan och
den ligger beligen under kronbenet inne i hoven. Den elastiska
putans mekanism gor sa att krafterna frin islagningen fordelas
over storre yta.

Fukthalten i hoven ska helst vara 25 % av hovens amnesstruk-
tur. Det dr viktigt att fukthalten hélls pa en jamn niva. Det
medf6r mindre risk for att det ska uppsta skador i hovviggen
som hornsprickor och hornklyftor. Under researchen och ob-
servationerna berérdes ocksa vanliga akommor och skador som
kan drabba histens hov likt faing, hovboéld, stengalla, hovin-
flammation, spiktramp, sémstick, White Line Disease och stral-
réta. Aven skelettet och anatomin av histens hov undersoktes.

LANGA TASTRACKAREN

KRONBEN DJUPA BOJSENAN
KRONRAND\ STRALBENSBURSA
KRONVULST: STRALBEN

HOVLED ELASTRISKA PUTAN
HOVBEN BALLGROP
VAGGHORN BALL

SULHORN STRALHORN

BALL
MITTSTRALFARA
HORNSTOD
SIDOSTRALFARA
STRALE

SULA

BARRAND
LAMELLRAND
VITA LINJEN
VAGGHORN

TADEL

Hovens uppbygenad.

Benet lyft
fran marken

\ 4

Histens tygnd -
m®y <

- ->

Hovens viggar Hovens viggar

expandera nigot. kontrahera ndgot
Mellan 1 till 10 mm

Hovmekanismen och hur den elastiska putan fungerar.

15



Hasthoven forts.

Det kan skilja mellan hovslagares sitt att sko och verka histar
beroende pa fran vilket land de kommer, vilken utbildning de
har, vad nya r6n siger och vad som verkar passa bist for histen
efter erfarenhet. Men det finns nagra riktpunkter som alla lite
mer eller mindre férhaller sig till.

Nir histens verkas vill man hitta balans i hovarna och en bra
och jimn yta for histens hovar att ha kontakt med marken.
Sedan ér det viktigt att man rundar av taviggen pa histen och
hittar en bra vinkel av hovviggarna sa att 6verrullningspunkten
hamnar pd ett bra stille och medf6r en naturlig Gverrullning
och ett naturligt gang- och I6psteg f6r hasten. Hur man exakt
ska jobba for att uppna detta kan variera lite fran hovslagare
till hovslagare, utan att for det sdga att nagon har mer ritt dn
den andra. Och man kan ocksé flytta 6verrullningspunkten
beroende pa vilken skotyp och vilket material man viljer att
anvinda sig av.

-

.

Det ar viktigt att verkningen och skoningen medfor en naturlig overrullning hos hésten.
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Hastskon

For att lattare fa en 6vergripande bild 6ver histniringen och
branschen kring histen har aven en del fokuserats pa att forsta
hur histagare, hovslagare och tillverkare ser pa histskon och
utbudet som finns pa marknaden.

Valet av histsko ar inte alltid det enklaste. Det finns en uppsjo
av histskor ute pa marknaden och i affiren och det kan vara
riktigt svart att veta vad man ska sitta pa histens fotter. Pa
samma sitt som branschen ser ut kring skor till oss manniskor,
sa dr det ocksa kring histens skor. Olika typer av hastskor har
tagits fram for att passa trinings/tivlingsformen som histen

ar tilltankt att trinas och vistas i. Om hasten tavlingshoppas
med, vill man ofta ha en lite littare sko pa hastens hov som inte
paverkar histens tyngd och balans nimnvirt, och da faller valet
ibland pa en lattare aluminiumsko till hasten. Ett annat exem-
pel, ar att man girna placerar en lite tyngre sko pa histens hov
om histen vistas inom dressyr-grenen dar man girna vill att
histen ska fa stora, kontrollerade och starka rorelse, vilket en
tyngre jarnsko kan medfora.

Det finns ocksa olika typer av hastskor som ir riktade mot
olika histraser. Ridhistarna (som ofta ir kallblod) har ett visst
utbud att vilja mellan medan utbudet f6r travhastar (som oftast
ar varmblod) 4r dnnu mer omfattande och experimentellt nar
det kommer till form, utseende och material av en hastsko.
Standarvalet for en histsko ér jarn. Kostnaden for hastskor i
par kan ligga mellan 50- 300 kr. Nar man koper histskor sa
koper man oftast histskorna i par eftersom histens framhovar
har en rundare och lite storre form 4n hastens bakhovar, vilket
medfor att varje skotyp har en sko for framhovar och en for
bakhovarna.

Ofta forfaller det s att hovslagaren sjilv har ett lager av hast-
skor med sig nir han/hon dker runt och skor. Anledningen
till detta ar att det krivs en del trining for att kunna avldsa och
forsta vilken histsko typ man ska vilja. Varje histsko har ofta
en mirkning pa sig om vilken storlek skon har och fran vilken
tillverkare hastskon kommer ifran. Storlekarna som finns pa
histskor ar fran 5x0 till 10 i storlek. Men tyvirr sa har inte de
olika histskomarkena samma storleksystem som varandra och
medfor att det ar vildigt svart att veta vad en nolla i storlek i ett
mairke ser ut och har for dimensioner, matt och form. Mellan
travskor och ridskor kan mattdifferensen vara ganska stor, t.ex.
kan en nolla i storlek for en ridhidstsko innebdra att man maste
vilja en tvaa i storlek av travskon, for att komma upp i samma

dimensioner. Det systemet gor det vildigt svart for histigare
att sjalva inforskaffa histskor till sin hist som hovslagaren
sedan kommer att sko pa. Som histskosystemet fungerar nu

ar det nistan enbart personer som dagligen hanterar hastskor
som vet hur man ska tinka och gora for att hitta ratt hdstsko
till varje hast. Sa det ar valdigt tydligt att histskobranschen
skulle beh6va hitta ett gemensamt system 6ver hur man marker
histskor och att det kanske aven finns behov av nya symboler
pa histskor, férutom hastskomarke och storleken.
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Sko och hov

Om man viljer att sko histen ar det viktigt att man lyckas hitta
och bearbeta till en histsko som sitter fint pa hoven. Histskon
ska vara utformad efter bl.a. hur linge den ska sitta pa plats,
hur histen ror sig och beter sig och hur hovkvalitén tendera att
vara.

En for tring sko (som dr nistan for liten) kan medfora att
histen lattare tenderar att tappa eller trampa av sig skon. Det
kan ocksa medféra att hovformen under utvixt blir en aning
deformerad och att den skyddande hovmekanismen hamnar i
ett mer last lage, vilket gor att den langt ifran kan nyttjas och
det himmar dven blodcirkulationen i hoven. Sedan medfor

en for lang ta eller for kort sko pa histen att traktarmarna pa
skons bakre del blir f6r korta och darmed minskar den birande
ytan mot marken. Sd med for korta traktarmar (att trakten ér
understucken hos histen) andras vinklar och stédupptagningen
blir simre. Detta medfor att andra vivnader far ta upp mer av
stoten vilket drabbar leder, senor och gaffelband och kan leda
till 6mhet och inflammationer.

Minga hovslagare brukar vilja att lata skon sticka ut lite fran
hoven och detta brukar man benimna som utlidgg av en sko.
For nir en hov belastas mot marken kommer den att vidja sig
at sidorna for varje steg. Hoven utvidgar sig mest i sina bakre
delar, och dirfor har vissa hovslagare sista sémhalet i histskon
som riktlinje for var utldgget av skon ska borja. Ett utligg av
skon kan vara pa ca 5-10 mm pa varje sida beroende pa histens
hovform. Eftersom horn i hoven vixer pa ett sitt sa att om-
kretsen av hoven mot marken alltid blir storre, 4r det bra for en
hovslagare att anpassa histskostorleken och formen efter det. Sa
om skon ska befinna sig pa histens hov i ca 6-8 veckor kan en
lite f6r stor sko vara bra att sémma dit, si att inte skon blir f6r
trang fore nista skoningstillfille.

Det finns minga aspekter att tinka pa och forhalla sig till vid skopassning mot hov.

%
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Skon har blivit for liten
under tiden hoven vaxer
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Felaktig skoning,
skon ar for kort

Korrekt skoning
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Analytiskt material

Under analysfasen av projektet samman-
stalldes och granskades materialet fran re-
searchfasen och det ledde sa smaningom
till att en avsmalning och fokusinriktning i
projektets designprocess kunde goras.

Olika analyser som gjordes under fokusfasen
var bl.a. flédesscheman, mind-map, Gversik-
tskarta, utrustningsvariation, dagens instru-
ment och statistik 6ver upprepning av vissa
moment under hovslagarens arbete.

En analys byggde pa vilken smidesrelaterad
utrustning som olika hovslagare anvinder sig
av och varianter och personvariationer gjordes
och utvirderades.
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Undersikningar av olika utrustningsbebov och dess omfattning.
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Verktyg

En stor del av yrke bestar i att bemistra olika mer eller min-
dre fysiska moment, dir hantering av arbetsdugliga verktyg ar
en stor en del av det hela. De arbetsdugliga verktygen har ett
hantverksmissig-pabra och dr till stor del likande verktyg som
anvinds inom metallarbeten. Verktygen ar med lite enklare
justeringar tillrittalagda for att passa hovslagerigrenen, som
t.ex. ett annat designmassigt utformat huvud for att fungera
som sémhammare. Med tunga och rejila verktyg och utrust-
ning som handskas i sillskap med hist, har hovslagaren dven en
skyddande arbetsutstyrsel, likt, forklidde, horselkapor, stalhitta
och ibland dven handskar. Hovslagare skulle i sitt riskfyllda
arbete garna kunna bira upp mer skyddande utrustning, men
ett saidant utrustningstilldgg far inte pa ndgot sitt himna bl.a.
rorelsefriheten och god kinsloférmagan hos en hovslagare.

Omfattningen av verktyg med tillhérande lagring-och arbet-
sutrustning som behovs vid varje kundbesok, ar rejalt tilltaget
om man ser till arbetssituationen for en hovslagare. Att som
ensam individ klara av att forflytta och lagra utrustningen ar
bade kostsamt f6r kroppen och ekonomiskt. For en enklare
uppfattning kring hovslagarens arbetsutrustning se bildmateria-
let till hoger.

Utrustning att frakta in till kundens stall

1. S_tc'z’d
2. Asgja
3. Stad med ben

4. Stotdampningsplatta

5. Hovtestare
6. Bockmaskin

7. Hovstallning/hovstod

8. Skostol
9. Nitting
10. Hovslagartang
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11. Magnetsop

12. Arbetsbank
13. Somavbitare
14 Somurdragare
15. Verktang

16. Brdcktang

17. Sulsax

18. Loopkniy

19. Hovkniy

20. Sldgga

31. Flashhammare
22 . Smideshammare 32. Rahudskubba.

21. Nylonhammare

23. Somhammare
24. Nitklinga

25. Hovklinga

26. Hovrasp

27. Loppdorn

28. Somhammare
29. Magnetarmband
30. Nitforsankare

33. Studpunch Hammare
34. Stampelhammare



Utrustning

Utrustningen som traffades pa under obser-
vationerna granskades och riknades. Det iakt-
togs ocksa hur ofta och hur mycket verktygen
tenderande att anvindas samt hur lang livs-
lingd vissa verktyg hade och om de kunde sli-
pas upp pa nytt. Sedan underscktes dven vad
for utrustning som finns ute pa marknaden
och vad som nimns och finns i bécker om
hovslageri.

Nymodigheter och nya produkter pa
marknaden riktade mot att forbittra ar-
betsutrustningen for en hovslagare var lit-
triknade och sviridentifierande. Oftast var
det mindre justeringar pa redan befintliga
instrument eller verktyg utformade i ett annat
material och inte i en helt ny och innovativ
produkt. Mycket av det experimentella och
innovativa produktskapandet som sker ute pa
marknaden handlar nistan enbart om att for-
bittra histens fysiska formaga och prestation.

En hel del efterforskningar gjordes for att

ta reda pa vilka verktyg och instrument som
fanns tillgidngliga for att underlitta f6r hovsla-
garen att mata och faststélla vinklar och matt.
For under observationer hos fyra olika hovs-
lagare fanns det igen som anvinde matinstru-
menten som fanns pa marknaden, eftersom de
tycket att instrumenten inte var kapabla nog
att ge korrekta bedomningar och var ganska
godtyckliga i sina instillningar. Sa hovsla-
garna tenderade att lita pa sitt upptranade
seende och sin rutin nir behovet av mitning
och dimensioner behévde uppskattas. Om

de behovde hjilplinjer for att avgora former
anvindes bl.a. raspar, filar och sopskaft.

Ett excempel pa matinstrument for matt och dimensioner av hastens hov. Foto fran: lan Zoerb, farrier service.
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Berakningar kring lyft

Under analysfasen sammanstalldes och
granskades dven berdkningar som hade gjorts
under observationerna. Statistik som hade
dokumenterats och beriknats var hur ofta

en hovslagare behover fa histen att lyfta pa
hoven for att kunna arbeta och ta sig till den
bojda arbetsstillningen som dr vanligt fore-
kommande nir man skor och verkar en hist.
Berikningarna medforde en uppskattad siffra
av antal lyft av hov, till mellan 32-64 ginger
(for en histskoning) beroende pa hur val eller
mindre vil skoningen fortléper.

Vad som blev allt tydligare under analysen,
och som tidigare nimnts i rapporten under
skopassningsmomentet, var att lyften som
skedde under detta moment skulle kunna
undvikas med ett annat fléde och pa sa sitt
minska hovslagarens arbetsbérda och minska
histens involvering.

Avskoning Verkning Skopassning

o T RO

ca 4-9 lyft/ben ca 3-5 lyft/ben

Avstamning bur ofta en hovslagre och hdist bebiver infinna sig i arbetstéllningen for ditpassning av héstsko.
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Somnad

%

ca 1-2 lyft/ben

Max 64
Minimum 32



Flodesanalys

b grundligare analysering glordes v Tva olika analytiska fléden 6ver skopassnings-momentet

skopassningsmomentet, bade med flédes-
schema och 6verblickkarta. Virdeparametrar
sattes ut for att se var i flédet vissa parametrar .

paverkade hast och hovslagare mest. Resulta-
tet man kunde utldsa var bl.a. att det férekom

onodiga upprepningar och omarbetningar
av samma uppgift, tid som skulle kunna

B Fysisk belastning O Fysisk belastning

sparas in eller liggas pa nagon mer givande . .
arbetsuppgift. Att det i dagens flode fanns M Kognitiv belastning B Kognitiv belastning
flera sekvenser som involverade bade hist
och minniska och féremal i en valdigt last
position vilket medfor en viss risk for olyck-
shiandelser och skador. Sedan innebir ocksa

B Tid

B Skaderisk

medtagande av smidesutrustning och metall-
bearbetning en hog fysisk belastning,

Flode 6ver skopassning —
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Exprimentel analys

Sedan utfordes dven lite egna experiment for
att man sjilv skulle kunna fa en kinsla av yr-
ket och designproblemet. Jag fick testa pa att
sta 1 en av hovslagarens vanligaste arbetsstall-

ningar och skruva fast broddar pa histskorna.

Sedan gjordes dven egna test av att forsoka
forma till en histsko vid stid och efter efter-
forskningar efter tinkbar teknik utférdes en
del scanningsprover.

Praktiska efterforskningar och testforsok gav en bredare forstaense kring yrket och designprblemets problematik.
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Fokusering

Under projektets analysfas behévde omfatt-
ningen av projektets arbetsomraden smalnas
av for att ge idégenereringen och koncept-
skappande mer utrymme och spelrum.

Under observationerna observerades hovsla-
garens olika arbetsomrdden som kallskoning,
varmskoning och sjukskoning. Kallskoningen
ir det mest féorekommande sittet att arbeta pa
1 Sverige nar man ska sko och férenklat skulle
man kunna benimna det som en “vanlig
skoning”, och dd som begrepp bade innefattar
vilket arbete som utférs kring histen och med
vilken teknik och utrustning som hovslagen
hanterar och anvinder. Man brukar i runda
drag sidga att 95 % av alla skoningar som gors
ar “vanliga skoningar”. Varmskoning nyttjas

i vissa delar av landet och brukar ofta anvin-
das som arbetssitt pa stationdra hovslageri,
eftersom det kriver mer utrustning, utrymme
och involverar fler arbetsskyddsregler. Arbe-
tet kring sjukskoning brukar involvera bade
varm- och kallskoningsteknikerna, samt dven
en hel del I16dning. Och f6r att fa arbeta med
sjukskoning och sjukbeslag krivs en utférd
specialutbildning.
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Olika metoder och tekniker for hovslagerintovandet i en enklare uppdelning.



Fokusering forts.

I detta projekt valde jag att gora en avgrin-
sning genom att halla mig till “en vanlig
skoning”, samt att anpassa projektet efter
arbetsskyddsregler som giller bade f6r varma
och kalla arbeten i stallmiljo. Projektets kon-
ceptskapande begrinsades dven till att utfor-
mas efter fullvuxna ridhastar och skoning av
ridhastar.

Limpliga héstraser for ridning finns det gott om i Sverige.
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Resulat av analyseringsmaterial

Vad som kom fram under den analytiska delen av projektet var
att det sker en hel del on6diga upprepningar av samma el-

ler liknande uppgifter vilket medfor oonskad arbetsbelastning
for hovslagare. Efter en hel del utrustningsresearcher och hur
produkter anvinds pa ett forhallandevis sakert sitt kring hésten,
kunde man se en tendens till att en hel del produkter var plac-
erade kring hoven. Och si linge produkten inte far histen att up-
pleva att den sitter fast, finns det goda méjligheter for att produk-
ten gir att anvianda och kan accepteras av en hist.

Fler analysresultat var hur viktig tiden ér for en hovslagare. Det
ar viktigt att momenten som ska utféras kan ske snabbt och smi-
digt, men samtidigt leda fram till goda arbetsresultat. Det vik-
tiga tids-tempot har betydelse bade for hasten och hovslagaren.
Histen ska orka, behirska, klara av och tala att std i vissa stilln-
ingar en lingre tid och ju kortare den tidsperioden kan vara desto
bittre. For hovslagaren ir det ekonomisk fordelaktigt om tid kan
sparas, eftersom manga hovslagare tar betalt efter utfért mo-
ment och arbetsuppgift och inte efter exakt hur lang tid det tar.
Dessutom ir det bra f6r hovslagaren om slitsamma moment kan
minska och om denne ocksa far mojlighet att spara pa krafterna.

Fler omriden som det finns att f6rbittra inom hastvirlden och
ar att titta 6ver hastskorutbudet och mirkning, marknad och
system. For som det fungerar idag sa ar det omojligt att veta vad
som finns, vad som skiljer histskomodeller 4t och varfér mark-
ningen av skorna nastan ir obefintlig och omgjligt kan visa for
kunden vad det ar for typ av hastsko man koper.

Hovslagandet dr i hog grad ett hantverk, men med ett omfattande
utrustnings- och verktygsbehov. Och manga av verktygen ar
vildigt enkla och analogiskt utformade vilket 1 vissa moment kan
vara valdigt framgangsrikt. Men dven hovslagandet skulle kunna
ha nytta av mer teknologiska instrument och verktyg som kan
lata hovslagaren anvinda sin kompetens till viktigare och mer
betydelsefulla arbetsmoment som idag kan vara svira att ersitta
med teknologi.

Under observationerna framkom det dven att hovslagares mal,
syfte, metod, och slutresultat av skoningen kan variera en del
utan att for den delen betyda att nagons satt dr mer riktigt 4n den
andres.

Kring hoven

Upprepning

- ¢

Vad ar ratt och vad
ar fel?
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Resultatet fran den analytiska fasen av projektet.




DEVELOP Idégenerering

Projektets DEVELOP- fas var planerad att paga i ca tva och
en halv vecka, vilket innebar 4 av projektets totala tid. Under
fasen fanns det nagra beréringsomraden som var viktiga for
utvecklingen, bade 1 projektets egen process men ocksa design-
problemets utveckling, att férsoka na hojd i kreativitet och
innovativa efterforskningar och undersékningar. Moment och
metoder som anvindes under denna fas var bland annat kon-
ceptskapande, tester, idégenerering utvirdering och detaljering.

En vil nyttjad metod for idégenerering ér att anvinda sig av
workshops, dit man bjuder in ett flertal personer, for att tillsam-
mans ta fram och skapa idéer kring workshops-anordnarens
valda sitt presentera designproblemet och idégenerering kring.

Detta projektarbete hade god anvindning av workshops och
det anordnades tva stycken under DEVELOP-fasen. Den
forsta workshopen var av ett enklare slag, med en ganska 6ppen
och enkel fragestallning. En lagom niva for att 6ppna upp idé-
och konceptskapande.

Under den forsta workshopen anvindes denna fragestallning att
forhalla sig till:

Hur skulle man kunna formanpassa en befintlig hiastsko pa
bista satt?

Och en annan snarlik variant 16d: Hur skulle man kunna kopi-
era” histens hov och gora det littare att forma till en befintlig
histsko?

Workshopen frambringade flera intressanta spar att spinna
vidare pa och idéerna sorterades in och de mer intressanta idé-
embryona beholls kvar i den aktiva fortlopande processen till
ett slutgiltigt koncept.

Workshop tva var en lingre workshop som inneholl mer rek-
visita for att underlitta f6r workshop-deltagarna att skapa sig
en bild av hovslageri, histskor och histen. Under bade work-
shop ett och tvd anvindes videofilm f6r att pa ett smidigt sitt
visa hovslagarens vardag idag. Workshop tva hade mer riktade
fragestillningar och lite varierande perspektiv for att titta pa
designproblemet, som att bara titta pa en liten del eller hela
designproblem-bilden. Under den andra workshopen framkom
det ganska tydlig fran flera av deltagarnas idéutformning att det
finns fler omraden kring hovslageri som i vildigt hog grad ar i
behov av designers kompetens.

Fragestillningar under den andra workshopen var bland annat:
Hur skulle du vilja integrera med hasten vid detta moment? Hur
vet du att histen blev n6jd med din sko- storlek och form? Om
du fick anvinda en varmekilla?

Under workshop tva fick deltagarna under etapper mer och mer
information om yrket, for att se om deltagarnas idéer kunde
bredda idéomfinget kring designproblemet genom att kunskap-
snivan om amnet var olika under workshopen. Vad jag person-
ligen kunde kunde utlésa var att det var en ganska jimn niva
med passande och intressanta idéer och koncept for design-
problemet, men med ett litet uppsving i slutet av worksho-

pen. Under slutfasen av workshopen hade jag hjilpord for att
stimulera kreativiteten. Orden var exempelvis: engiangsprodukt,
punktvirmare och multifunktionellt stad. Idéer som dok upp
under workshopen var till exempel: Nike, chip under skon, som
att sitta pa en kapsyl pa hoven, histen stiller sjalv ner hoven
och pressar skon till den passar och hoven kommer inte lingre
ner och punktvirma med el, inspiration Grythyttan.
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Koncept

Under developfasen har det dven pagitt en hel del personlig idé-
generering fran mitt hall, varvat med workshops och spontana
diskussioner med omgivningen och yrkesverksamma hovslagare
1 Umed. Mingden idéer och koncept bantades succesivt ner till
fem stycken och sedan vidare till tre. Dessa tre fick bli lite snab-
ba testmodeller, for att bittre kunna ldsa av rimligheten kring
idéerna, nir man pa ett mer fysiskt sitt kan fa en uppskattning
om idéernas styrkor och svagheter. De olika idéerna innefat-
tade ett koncept som handlade ett handhallet vridverktyg, ett
annat om att punktvirma och ett tredje som innebar mer av ett
mitinstrument men ocksa mojlighet till att rikta till.

Det tre koncepten matchades ocksa mot flédesschemat 6ver

en “vanlig” skoningbearbetning av hastskor. Vad man kunde
tydligt utldsa var att matinstrumentet behandlade flest prob-
lempunkter i flédesschemat och skulle kunna ha en vildigt god
paverkan pa att dndra arbetsflédet vid att matcha hastsko mot
varje hov.

Handhallet vridverktyg
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Utvardering av konceptval

Efter utvirdering med hovslagare blev valet av konceptinrikt-
ning vildigt tydligt. Under diskussionen framkom det tydligt att
yrket var i stort behov av utveckling av matmetoder vid hov-
formning och hastskomatchning mot hov. Instrumentet skulle
kunna innebira en ny typ av trygghet for bade hovslagare och
histigare. En hovinformation som skulle kunna oka forstielsen
kring hovslagarens utférda arbete och skoning av histen.

Efter att konceptets grundidé var vald kunde det géras en mer
djupgaende undersokning av vilka funktioner som mitinstru-
mentet skulle beh6va kunna utféra och erbjuda. Valet av funk-
tioner baserades pa bl.a. pa vilka nddvindiga funktioner som
behovs for att fa matinstrumenten att ersitta befintlig metod
och att dven erbjuda funktioner som saknas men som det finns
ett stort behov av. De behoven var uttalade frin bade hovsla-
gare, histigare och blivande veterinarer.

For att hitta och strukturera funktionerna som behovdes till
konceptvalet anvindes funktionslistor som ar en vildigt an-
vandbar metod for att se och rangordna funktionsbehoven utan
att lasa funktioner till ndgon l6sning.

Funktionerna som efterséktes byggde dven pa malgruppen och
designproblemet som detta examensarbete ir utformat efter.
Malgruppen jag riktade mig mot var hovslagare med godkind
yrkesutbildning och darfér lag malsittningen med funktion-
sutformningen av mitinstrumentet pa en professionell nivaut-
formning. Sedan fanns det redan ett stort behov av att inte bara
underlitta hovslagarens arbetssituation utan att aven utveckla
yrket in i en modernare form med framtidsscenario.

.-

truments funktioner?

|

Niva pd funktioner och produktutformning

Nyborjare Hobby Amator Professionell
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Konceptval och yrkesursprung

Det finns inget direkt uttalat artal da den férsta skoningen av
en hist utférdes, men sa linge histen har funnits vid var sida
och varit en viktig kugge f6r vilfird och férsorjning, sa har vi
minniskor forsékt att fa histen att anpassa sig och ma bra i den
miljon vi valt att vistas i. Men kring ar 500 e.Kr. var histskon-
ingen ett valanvint sitt att sydda héstens hovar mot forslitning.
Hovslagarens funktion fylldes, innan yrket blev en egen gren,
av byns smed som hade hand om alla behov, metalutformad
utrustning och féremal. Och pa smedens glansdagar, under
1300-talet, hade bysmeden en likande status som borgmaistaren
och kyrkoherden i vissa avseenden.

Hovslageriet har genomgitt ett antal etapper for att befinna sig
dir man ir idag. Under vigen hit har man bytt till fabrikstill-
verkade histskor, hist for f6rsorjning har blivit ett hdstintresse
och nya lagar kring sjukskoning ir pa vig att trida i kraft. Men
yrket har stagnerat i manga arbetsmoment. Att se en skoning
idag och jimféra det med t.ex. ett filmklipp fran 1960-talet
(Horse Shoers 1960 AFL-CIO Horse Racing Track Farriers),
visar pa att det finns mycket som ser vildigt lika ut, trots att det
skiljer 50 ar.

Om man skulle ta hovslageriets utveckling och jimféra det med
andra yrkesdiscipliner sa dr det klart svart att hitta ett annat
yrke som inte har fért med sig mer teknikbaserade hjilpmedel
och instrument for att forbattra arbetssituationen. Inom hov-
slageriet fors det idag en klart knapphindig dokumentation av
det skoningsarbete som sker ute 1 stallen och ridhusen. Manga
ganger ar det pa hovslagarens egna initiativ som betydelsefull
information sparas f6r framtida skoningar och for att hjilpa
histen till battre vilmiende. En sidan dokumentation kan
idag ske bl.a. genom anteckningar eller ljudinspelade journaler.
Hovslagaren brukar dven hitta egna knep f6r att underlitta sitt
arbete, likt att kalkera av hidsten hovform till ett papper for att
underlitta riktningsarbetet vid stidet eller for att littare kunna
kopa ritt hastskor till histen.

Hovslagare idag. Foto: Magdalena Rosendahl
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Framtidsaspekt

Framtidsperspektivet som ir lagt for detta
examensarbete ligger pa 5 ar framat i tiden.
Tanken med projektet ir att med ett koncep-
tuellt utformat slutresultat visa att yrket hor
hemma i en modern tid och att yrket har my-
cket att ge till bide hovslagare, histar, hasta-

gare och veterinarer.

FRAMTID ?

2030

ID UTVECKLING

Yrkets tidsresa och slutresultatets framtidsperspektiv
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Konceptval och funktioner

De funktioner som efterstrivades i det nya mitinstrumentet,
var bl.a. bilder av hovviggen fran alla hall samt under hoven.
Dessa bilder som kan anvindas av hovslagaren pa plats och
hjilpa vid kallriktning av histskor eller som forarbete innan
skoning,

En 6nskan fanns om att kunna ldsa av histens uppbalansering
av hoven och hur hiasten tenderar att belasta olika omriden av
birranden likt tan, sidorna och bakre trakterna.

Ett behov fanns av att kunna fa hjilp med att hitta den nir-
maste passande histskon efter vilka skomodeller man har i
lager. Dessutom vill man att information aven kan ges om hur
matchningshastskon ska bearbetas till f6r att passa den tilltdnk-
ta hoven korrekt och efter behov.

Funktioner som sags i hég grad vildigt anvindbara var att kun-
na lagra all information som mitts och analyseras in i instru-
mentet och att lagringen sker efter en egen profil for varje hist.
Lagringen blir ett register for historik 6ver skoningarna som
sker hos en hist 6ver tid. Da kan man f6lja histens vilmaende
och hovens kvalité. Dessutom far dven hovslagaren ett underlag
for att analytiskt kunna granska sitt arbete.

Mitinstrumentet skulle dven kunna nyttjas for att foridla in-
formation som redan idag dokumenteras inom djursjukvarden.
Rontgenbilder som redan har scannats av hos veteriniren skulle
kunna féras 6ver till instrumentet och matchas mot 6vriga
bilder f6r varje histindivids hov. En matchning som skulle
kunna innebira att hovslagaren skulle kunna fa exempelvis
hovbenets exakta position hos histen och pa sa sitt ta del av ny
information som idag inte finns att tillga vid skoning ute hos
kunderna. En information som kan visuellt f6rstirkas och in-
dikeras 1 bilderna, sa att man littare kan utskilja den visentliga
informationen, t.ex. firgindikera positionen av hovbenet eller
tiargforstirka var lamellranden och den vita linjen ligger.

-Matt
-Bild
-Balans

-Matchning
-Bearbetning
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Konceptval och placering

Resultatet av analysfasen i projektet hade lett till att métinstru-
mentets konceptutformning skulle férdelaktigt kunna placeras
mot eller kring histens hov. Men hur matinstrumenten skulle pa
bista sitt integrera med histen hov, underséktes och analyse-
rades lite ndrmare. Och efter att ha tittat pa lite tinkbara plac-
eringar, som alla var goda alternativ till ett slutval, togs beslutet
att matinstrumentet skulle vara markliggande, med laga vigar
for att klara av funktonslistornas krav, tekniska behov, samt att
kunna minska lyft av histens ben.
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Konceptval och bildatergivelse

Ett av de viktigaste behoven for att mitinstrumentet skulle
kunna ersitta befintlig arbetsmetod och fléde, var att slut-
produkten snabbt och enkelt skulle kunna logiskt aterge lagom

mingd information under ritt arbetsmoment for en hovslagare.

Vid den visuella insamlingsdokumentationen som sker kring
histens hov ar det visentligt att momentet gar snabbt och
effektivt och inte medfér onddigt tidsatgang. Det ska bara
genomfoéras en avcheckning for att kontrollera att allt 4r som
det ska och om inte sa informeras hovslagaren.

En viktig grundsten f6r konceptets uppbyggnad var hur hovs-
lagaren skulle fa den visuella informationen snabbt tillginglig
och fysiskt hanterbar vid arbete kring stid eller vald arbetsyta
for histskobearbetning. For att hitta en 16sning arbetades det
fram ett antal varianter pa hur bildatergivelse till hovslagaren
skulle kunna ske.
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Konceptval och bildatergivelse forts.

Det olika bildatergivelseutformningarna inneho6ll bade enklare
tekniska l6sningar och mer kravande teknologi. Manga av kon-
cepten framholl att en komletterande produkt till det marklig-
gande matinstrumentet skulle kunna vara en gangbar l6sning
till hur bildatergivelsen till arbetsytan skulle kunna fungera.

Efter utvirdering och goda rad fran hovslagare, veterinarstu-
denter, histidgare och blivande industridesignerns valdes en
konceptlinje.

Den avgérande faktorn till att det markliggande mitinstru-
mentet fick en extern skirm som visuell bildatergivelse var att
den externa skirmen kunde erbjuda fler valmdjligheter till en
hovslagare, som hur och med vilken visuellt material, arbetet
vid stid/arbetsyta kunde utféras. Med sin transparanta skirm,
kan hovslagaren vilja att matcha jarnskon mot hovbilden pa
skdrmen, bade frin ovansidan och undersidan, vilket inte nagra
av de andra l6sningarna kunde erbjuda. Med arbetssitt att
kunna erbjuda bildmatchning fran undersidan, medfér det mest
naturliga sittet att matcha bildmaterialet mot hastskon, om man
ser till hur man gér manuellt med skopassningen idag. For idag
passas hastskon ut mot hoven undersida och for att erbjuda en
logisk bildvisualisering framholls det visentligt att bildatergiv-
elsen var sematiskt utformad efter naturlig logik. Sedan fanns
det fordelar med att inte utforma maitinstrumentet med alla
funktioner fran kravspecifikationen for konceptet, utan att

ge instrumentet en styrka i att ha firre egenskaper men desto
mer funktionsdugliga och vilutformade for sin uppgift. Firre
egenskaper medfor att utformningen efter hiasten och hovsla-
garens interaktion med produkten hamnar mer i fokus och kan
utformas efter deras behov. Det hir kan leda till att hovslagaren
utsitts for farre oergonomiska arbetsstillningar och att ge moj-
ligheten utforma arbetsinstrumentet mer taligt i form, struktur
och material infor en hists narvaro.

Man kan lata den externa skiarmen erhilla de resterande funk-
tionerna for att ticka kravspecifikationen for konceptet. Funk-
tioner som kan medfora att den externa skirmens utformning
kan fokusera enbart pa hovslagarens hantering och behov av
produkten. Att kunna skapa en skirm med ram och handtag
som bl.a. kinns litt, ligger bra 1 handen, mer detaljrik grafik,
och littaitkomliga och bra placerade funktioner som aktiveras
och integreras med under verktygshanteringen.
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Konceptval och tekniskt understod

Under tiden konceptens grundstenar utformandes, analyserades
och utvirderades, skedde en parallell efterforskning for att hitta
passande teknik till konceptets utformning, arbetsmilj6 och
funktionskrav. For att hitta passande tekniska l6sningar och
bekriftelse pa gingbara l6sningar, kontaktades kunniga per-
soner inom specialomraden.

For att hitta den tekniska uppbyggnaden av funktionen av

att kunna matta av hdstens balansférdelning, kontaktades ett
foretag som bygger och siljer industrivagar och veterinirvagar.
For att kunna fa matbara virden 6ver viktens férdelning 6ver
histens sula, beh6vs det fyra olika viktsensorer/givare utplac-
erade 6ver ytan for matupptagningen. De flesta vagarna ute

pa marknaden idag innehaller bara en viktsensor som ar sam-
mankopplad med en display. For att sensorerna i detta koncept
skulle kunna ldsa av virden i viktenheter korrekt borde sen-
sorerna vara placerade pa jimt avstand, sd att man med dator-
programmering kan korrigera till hidstens placering av hoven
over ytan. Viktenheten som skulle kunna passa och lasas av pa
indikatorn/displayen, skulle med fordel inte beh6va vara sirskilt
tryckkinslig utan kunna anvinda sig av siffor i kg eller hg, p.g.a.
histens kroppsvikt och tyngd. Dagens veterinirvigar brukar
ha en korrigeringsfunktion som minskar risken for att virdena
blir felaktiga pa grunda av skakningar och vibrationer, vilket
innebir att viktupptagningen tas upp 10 ganger/sekund istillet
for 100 ganger/sekund. Tjockleken for en vag anpassad for att
klara av tyngden fran ett histben kan ligga pa ca 2 till 3 cm och
klara med ldtthet ca 300 kg. Belastningsytan dimensioner med
tilltagen marginal, som beh6vs for att fa in ridhéstars hovar, ar
ca 170x170 mm.

Nir undersokningar efter tekniska komponenter vad gillande
transparents och bildvisualisering hade gjots, kontaktades ett
foretag som siljer och producerar holografiska bilddukar for
projicering. Goda rid och tips resulterande i att komponenten
och skdrmytan for den externa skirmen blev en transparent
LCD-skirm, som idag finns ute pa marknaden i sma skalor.
Den transparanta LCD-skdrmen finns bade i datorer och som
46-tums T'V-skarmar.

For att hitta passande komponenter till det markliggande
mitinstrument undersoktes vilket sitt som var optimalast kring
bildtagning av hastens hov. Efter att ha tittat lite ndrmare pa
vilka tekniska restriktioner det fanns att folja vid val av scanner
eller kamera till bildtagningen av hoven, blev slutvalet att an-

vinda fyra minikameror for att dokumentera bilder av histens
hovvigg och en scanner for att fa bildmaterial pa histens sula.
Fordelen med en scanner for bildtagning fran undersidan var
att den tar bildsekvenser som lises ihop till en enda bild, vilket
gor att det inte behover vara nagot avstind mellan féremalet
och scannern for att aterge en korrekt bild och ett korrekt pers-
pektiv. Pa sidorna var det mer fordelaktigt att placera stationara
kameror eftersom de tekniska komponenterna kunde hallas sma
och att det fanns en naturlig rymd mellan matinstrumentets
vaggar och hovens placering, i och med att hésten inte far up-
pleva sig fastlast i instrumentet. De sma kamerorna behévde
placeras pa en hojd kring 50-60 mm upp fran basytan for att
hamna i bra niva med hovvigg och histens kronrand.

Under projektet kontaktades dven en dataingenjor for att hora
vilka fysiska komponenter som skulle behévas for att fa de da-
tamissiga egenskaperna att fungera och dven for att hora kring
programmeringsutformningar for den digitala informationen
och moijligheter kring semantisk utformad foérmedling till an-
vindaren av produkten.
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REFINE Mockup-tester

Nigra enklare mockups byggdes 1 modellverkstaden for att
kunna testa och utvirdera vilka slutskepnader konceptets slut-
produkter skulle bara for att vara ett anvindarvinligt verktyg
for hovslagare och anpassad for histen.

Vid mockupstester av utformningen av det markliggande
mitinstrumentet, kunde man se férdelar med att ha en sym-
metrisk form eftersom produkten skulle behéva anvindas

bade frin hoger och vinster sida, da skoningen sker fran bada
sidorna av hasten. Dessutom fanns det fordelar med att vilja

en mer rektanguldr form for att bade fa stodlinjer och viggar
att forhalla sig till anvindning och placering av hov. En helt
rund form var inte att foéredra eftersom histhovar aldrig ar helt
runda. Under mockups-testerna undersoktes aven hur viggarna
for minikamerorna kunde se ut. Det testades bl.a. viggar som
vara raka, mer indtlutande, utatvinklade, hogre och ligre. Under
testerna kom det fram att ett bra sitt att utforma viggarna

var att placera tva viggar, en pa vardera sida, med sma mini-
kameror placerade i hérnen. Att ge viggarna/vingarna lite litt
utatvinklad form gor att den bredaste volymen av produkten
hamnar pa en plats dir den ryms, som mellan histens vrister
istallet for ytan mellan de breda hovarna.

Fungerande dimensioner for slutprodukten kunde ligga pa en
spann mellan ca 250-320 mm beroende vilken form och volym-
fordelning som krivdes for att passa bade produktens funktion-
er, hovslagarens arbetssitt och histens narvaro.

Greppyta pa mitinstrumenten var en viktig del under mock-
ups-bygget. Det framkom tydligt att det var ytterst viktigt att
greppytan inte fick uppta f6r mycket volym eftersom histens
tita benstillning inte ger mycket spelrum och att man dven
skulle behova kunna greppa produkten fran bade hoger och
vanster sida. Greppet fick inte vara en for utstickande del fran
den markplacerade basytan, eftersom det medfor alltid en storre
skaderisk bade for hist och hovslagare om det finns delar som
inte ar lika integrerade i formen.

Utvirdering av test-mockupsens funktionsduglighet i det verkliga stallet.
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Handgrepp

Med dessa grundférhillanden undersoktes vilket grepputform-
ning som kunde medfora en littare hantering av produkten for
en hovslagare nir produkten placeras och lyfts upp fran golvlig-
gande yta. Viktigt ar att hitta stadigt grepp om produkten som
fungerar med bade en- och tvahandsfattning. Dartill far grep-
putformningen inte leda till handleden hamnar i ytterlage eller
overstricks vid hantering av produkten. Histens nirvaro kring
produkten medfor en 6kad klamrisk f6r handen vilken maste
minimeras genom produktutformningen.

Den slutgiltiga mockup-modellen, med litt utatvinklade vingar
pa en hojd kring ca 60 mm, medforde att greppytan kunde posi-
tioneras hogre upp pa produkten och minska klamrisken mellan
golv och produkt. Aven 6vergingen mellan den solida vingde-
len (tinkt i plast) och den métande bottendelen indikerade var
fingrarna skulle placeras. Detta gor att det omslutande greppet
om produkten sker bade underifran och frin sidorna, vilket
medfor ett starkare grepp med tryck som kan fordelas Gver fler
belastningspunkter 6ver handen. Handgreppet som nyttjas vid
forflyttning av produkten, kan till viss del liknas vid greppet
som anvinds vid lyft av en storre skal (med en konkav form)
eller mindre balja. ”Skalgreppet” sker kring en vigg som har en
tjocklek pa ca 12 mm-15 mm vilket medfor ett 6ppnare hand-
grepp som kriaver mindre greppférmaga och minskad varsam-
het vid hantering,

Vidarentveckling kring siutprodufktens greppyta.
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Skiss och form

Under hela projektets arbetsgang har desig-
nutformningen och det estetiska uttrycket
haft en viktig betydelse. Detta formmas-

siga uttryck virnar om anor och vill stirka
professionaliteten och gora yrket mer upp-
mirksammat och anpassat till sin samtid.
Formgestaltningen som anvindes for att hitta
ritt kinsla och formsprak utforskades med

en rad olika tekniker och skissartat material.
Formerna arbetades fram bade i skummaterial
som skisser och med hjilp av 3D-program.
Formarbetets fokus lag till storsta delen pa
mitinstrumentets estetiska och designmassiga
utformning. Men det var visentligt att fa ett
gemensamt formsprak bade for matinstru-
menten och den externa skdrmen.

Skissartat material i olika tekniker kring mdtinstrumentets slutform.
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Skiss och from forts.

Formarbetet och mockup-testerna utférdes pa ett likartat sitt
savil for den externa skirmen som for mitinstrumentet. En
fordelaktig placering av ett greppbart handtag for litt mandvre-
ring och forflyttning av skdrmen utsags efter utvirderingar.
Handtaget placeras centralt pa skirmens ram. Den centrala
positionen av handtaget medférde att ett handgrepp med

héger eller vinster hand saknar avgérande betydelse, samt att
det blir mer tydligt var skdrmens centrum ir, vilket kan un-
derlitta placering av skarmen 6ver histsko vid kallriktning.
Handtaget utformades med en bastant basform, kring fistet vid
skirmramen, som sedan smalnar av form- och volymmassigt.
Handtaget har en litt lutning uppat och ut fran fistpunkten,
for att medfora en mer vilande handled vid hantering i stiende
arbetsstallning och hojd, samt underlitta upplyftningen av skar-
men nir den befinner sig stiende pa arbetsbord.

Utseendet pa ramens formforhallanden valdes utifran testper-
soners utlaitanden, hur hiasthoven formmassigt tenderar att se ut
och vilka kommunikativa bildvisualiseringar skirmen behéver
kunna utféra. Ramformen for skiarmen fick en rektangular
form med matt 165 X 180 mm, samt en litt kantigt tredelad
avrundning i ramens 6versta del. Kantigheten 1 avrundningen
utformades for att indikera i vilken riktning hastskon ska plac-
eras. For att inte formmassigt stora arbetet och inmatchningen
med hiastskor mot skiarm foredrogs tvira avrundningar framfor
runda.

Formsikning efter matinstrumentets externa skdrms siututseende.
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Semantik och display

Interfacet och semantiken for display- och mandovreringsfunk-
tionerna utforskades under projektets forfiningsfas. Displayen

och skanningsytan inneslots dd i samma rektangulira skirmyta.

Till hanteringen av manovreringsfunktionerna for mattin-
strumentet, "Hovscannern” samt den externa skirmen, valdes
knappsatser och enskilda knappar. Vilka knappar man skulle
vilja till slutkonceptet, bottnade sig i uppfyllandet av kriterier
som t.ex. att dessa skulle kunna hanteras och vistas i en hiardare
och mindre varsam milj6. Produkterna maste kunna hanteras
och mané6vreras bide med och utan handskar.

Sokning efter display och knappsatsens semantiska utformning.
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Moodboard

Under projekttiden utformades moodboards
samt bildcollage for att férenkla processen att
hitta” ritt uttryck och kinsla kring kontex-
ten, produkten och anvindarna. Bade hovs-
lageriyrket och histvirlden, i sin helhet, har
en anrik historia. Hastsport dr en formidabel
och mycket ddel sport. Denna vérdnad och
stolthet som bade det magnifika djuret och
arbetet kring djuret utstrilar dr beundransvirt
att se. Det finns mycket kinsla och karak-

tir bade i smideshanteringen, det drliga och
starka materialvalen och allt arbete som sker
ute i stallen. Det ar verkligen mycket kraft
involverad i de moment som 4r amnade for att
histgrenen, vare sig man arbetar i den, har det
som intresse eller dr férstagangsbesokare. Det
ar just dessa delar och kinslointryck i form

av dess anor, karaktir, ddelhet, statlighet och
krafttag, som var viktigt att f6ra med vidare
till den slutliga utarbetningen av projektens
utformning.

=
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Bildkollarge for att hitta kénslan som slutkonceptet skulle avspegla.
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Theamboard

Vid definitionen av slutprodukternas mer
formmaissiga, tekniska och materiella utt-
ryck, soktes och sammansattes ett utplock av
karaktirsstarka bilder. Ett formelement som
inspirerade slutresultatet vad gillande hovs-
canners utseende, var hur man kunde jobba
med konvexa och konkava former for att fa
Hovscannern att formmissigt kunna matchas
thop med en hists hov. I bildcollaget till héger
finns det fyra metallbrickor visat visuellt, tva
konvexa och tva konkava. Om man skulle
forestilla sig att de tva konvexa brickorna
Overst dr hdstens hov s3 forstiller det tva un-
derliggande konkava brickorna hovscannern.
Ett formmissigt element som har inspirerat
och gett sitt uttryck till vingsidorna av hovs-
cannern. Behovet av modern teknologi, bade
som formmissig formedling och funktions-
missig utformning har varit en visentlig del
kring projektets slutresultat. En slutprodukt
som klara av att bara upp avancerad teknologi
och tillika mota en milj6 som alltid har inneb-
urit jobbandet med idrliga och tiliga material
och starka arbetsmetoder, fran sitt ursprung,.

Strdvan efter att sammanfora teknologi och yrkets ursprung pa ett synkroniserat sitt.
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DEILIVER Slutresulat

Projektets slutgiltiga fullskalemodell kan ses
i bildmaterialet till héger i rapportuppslaget.

Fullskalemodellerna var byggd i pu skum 0,50,
akrylplast och ytbehandlades med bl.a. spray-
spackel, vitslipning och spraylackering med

tva- och enkomponents firglackeringar.

Slutkonceptet mer ingdende detaljer och
realisering som produkt och vara, kommer att
forklaras under rapportens kvarvarande del.

Val av namngivning av konceptuell slut-
produkt, erh6ll benimmningen “Hovscan-
ner” som ett vilfungerande namnval. Ett
namnval som tydligt klarg6r en av produktens
grundliggande uppgifter och visar pa ett
teknologiskt understéd. Den kompletterande
externa skdrmen, valdes att fortsittningsvis
namnges som “extern skirm” och inga som
produktenhet i kitet med hov scannern som
huvudproduktvara.

Firdigstillda modeller av siutkoncept i full storlek.
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Fargsattning

An si linge finns det inte si mycket forskning kring histens
tirgseende dvs. uppfattning av farger. Men histarnas firg-
seende skiljer sig en del fran vart seende. Vi ménniskor har tre
typer av firgstavar 1 vart 6ga. Dessa tre typer av firgstavar kan
fanga upp och gora sa att vi uppfattar farger, hasten har emel-
lertid bara tva. Detta medfor att vissa farger som vi uppfat-

tar vildigt tydligt kan hos en hist vara mindre framtradande.
Histar kidnner sig ofta mer trygga om interior och utrustning
inte dr sa ibgonfallande. Vid fiargutprovningen pa produkten
foll valet pa en neutral mellangra -nyans (CMYK (0%, 0%, 0%,
80%), som bas. Valet av den neutrala griaa nyansen bottnade sig
1 att lita omgivningens nyanssittning paverka uppfattningen av
den graa nyansen. I de flesta stall brukar belysningen, betong-
golvet och viaggpanelerna vara i en varmare ton, vilket ger hela
slutprodukten en varmare framtoning. Den neutrala basfirgen
inger ocksa intrycket att displayen och scanningsskidrmen har
ett storre grafiskt spann och ett mer kliniskt (rent) och pro-
tessionellt uttryck. For knapparna och knappanelerna héjdes
svirtan 1 den gra nyansen nagra snapp, dels for att pa ett diskret
satt kunna utskilja funktionsomradena och aven for att min-
ska i6gonfallande slitage. De slittaliga benen och botten delen
(delen narmst markytan) fick en fargskiftning mellan en matt
aluminiumfarg och en matt svart farg. Valet av firgskiftningen
berodde dels pa att minska den dammiga och leriga miljons
paverkan pa slutproduktens utseende. Den morka firgskalan pa
hovscannern och dess externa skiarms produktdelar anpassades
dels efter miljon, smidesarbete-miljon, samt och att kunna pavi-
sa fargmassig forstaelse och komplement kring yrkets ursprung,
med den 6ppna eldstaden som centrum.

. Farger

Firgkombinationen och firgskalan som valdes till projektet.
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Material och produktionsmetoder

Efter att manga detaljer kring slutresultatets designmaissiga
uppbyggnad klargjorts kunde ett passande val av material och
produktionsformat bestimmas. Vid efterforskningarna att finna
material med ritta egenskaper, kontaktades bl.a. materialbibli-
oteket for rad och vigledning. Under projektets arbetsgang och
process uppdagades viktiga materiella funktioner likt vikten av
att klara av hoga och laga temperaturer, kravet pa god slitsty-
rka, underlittandet av underhallningen och behovet att kunna
tala en hog vikt. Betriffande hovscannerns omslutande 6verdel
fanns det manga materiella aspekter att forhalla sig till och ha

1 atanke. Dels eftersom 6verdelen dr den forsta och avgoérande
ytan som kommer i kontakt med histens hov. For 6verdelens
vingliknade viggar fanns behovet av att kunna svikta och ge
efter for histens okontrollerbara benforflyttningar. Behovet av
denna egenskap aterspeglade sig i materialvalet. Materialet som
faststilldes for den omslutande 6verdelen blev Polyuretan plast,
som forkommer nufortiden i manga typer av konsument- och
industriprodukter. Fordelaktiga egenskaper som polyuretan
plasten besitter dr bl.a. att den dger god slitstyrka, hog elastic-
itet, talighet mot bade liga och héga temperaturer, motstand-
skraftig mot vader och vind samt god isolering och ljuddamp-
ningsformaga. Plasten ir dven att rekommendera som mycket
lamplig for ingjutning av kinslig elektronik i utsatta miljoer.
Det finns mojlighet att med olika typer av tillsatser fa materia-
let brandklassad, vilket dr ett plus 1 kanten. Formsprutning ar
en framtridande produktionsmetod for att utnyttja specifika
egenskaper hos polyuretanplasten vid produktens tillverkning.
En formningsmetod som limpar sig bast for sma till medelstora
produkter. Polyuretanplasten dr ocksa det material som nyt-
tjades for den externa skidrmens ram och handtag,

Material f6r knappar och knappsats foll valet pa dmnet, ni-
trilgummi, som kan tdla virme upp till 300°C och har god
resistensférmaga mot oljor. Nitrilgummi anvinds inom bade
livsmedelsindustrin och halso- och sjukvard. Hydrerad ni-
triloummi 4r ett ytterst starkt/elastisk material som har god
motstandskraftighet mot nétning, Framtagningen av knapp-
formen kan ske genom gummigjutning dar ramaterialet halls 1
gjutformen(transfergjutning).

Bottenplattan f6r hovscannern och de biarande benen pa den
externa skiarmen, valdes att formas av ett slitstarkt aluminium-
skal med en tjocklek pa 1,5- 3 mm. For att starka upp alumini-
umskalet, bér skalet ett skyddande anodisering mot korrosion.
Den anodiserade ytan blir efter ytbehandlingen hard, not-

besindig och elektriskt isolerande. For att fa ett flammig och
skiftande ytskikt pa det behandlade aluminiumskalet, kan en
anodisering/aluminiumlegering med tillsatser frin andra amne
goras och resultera i ett dekorativt och skyddande skikt. En
legering med t.ex. kisel kan ge en morkare och mer skiftande
framtoning for aluminium, i svart. For att tillverka alumini-
umdelar med optimalt reducerad vikt, ar gjutning en klassisk
formningsmetod vilket ger stor frihet nir det giller designut-
formningen av aluminiumdelarna. Tillverkningsmetoden kraver
stor energiatgang vid utférandet men medfor ett gott resultat
och dir dtervunnet aluminium kan dteranvindas vid tillverk-
ningen. For att skydda slutprodukternas hogt utsatta ytor finns
det behov av att kunna pa ett behindigt sitt byta ut material-
bitarna som litt slits. Bade hovscannerns (scanningsytan) och
den externa skdrmens skarmyta hyser en férhoppning att kunna
byta ut ett skyddande yttreskikt vid slitage och repning. Dir av
bir bada slutprodukterna en tunn plexiglasskiva, med en tjock-
lek pa 1,5 mm f6r skirmen och 3mm f6r hovscannern. Plexi-
glasskivorna har pa ena kortsidan en liten litt fingernerfasning
for att enkelt kunna lyfta bort skivorna vid behov. Plexiglas ér
ett forhallandevis starkt material som har bittre formbarhet, ar
littare, och mer slagtéligt 4n “vanligt” glas. Plexiglas ar ett sorts
akrylglas som dr mycket resistent mot solexponering och ligger i
en bra och billig prisklass.

.

Material med goda egenskaper och texturer matchades till slutprodukterna.
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Anvandarhansyn

For att gora slutprodukten mer realistisk och vilanpassad till
sin kontext och sitt ssmmanhang fanns det viktiga delar att
berora innan produkten togs i bruk. Plastmaterialet som valdes
till hovscannern, var en utformning med dimpande egenskaper
for att 1 sa mojlig man som mojligt minska hastens oro infor
kontakt med produkten. Liknande tanke/analysering fanns
ocksa vid valet av morkare neutrala firger med en matt svirta.
Och undkomma reflekterade (bi) effekter. Samma matthet och
dven samma gummi/ sviktade mjukplast-skydd skulle kunna
anvindas pa scanningsytans plexiglas, for att minska risken

for obehagliga sinnesupplevelser for histen och dessutom

passa som ett halkskydd. Alla histar som ir tilltinka att kunna
anvinda hovscannern kommer inte vara 1 sin bast fysiska form
och mest acceptanta tillika accepterande sinnesstimning. Si om
det finns mojlighet att i produktutformningens detaljeringsar-
bete, designmaissigt narma sig hastars olika forutsittningar ar
det designelement som i hog grad ska tillforas.

Hovscanners dimensioner och volymmassiga utformning har

1 storsta mojliga méan anpassats efter radande forutsittningar.
Och med hinsyn till histarnas olika benstéllningar, likt mark-
trang, tatrang, tavid, hjulbenthet och kohasig. De utstickande
vingdelarna pa hovscannern har forsokt att breddanpassas for
att kunna fungera vid olika typer av benstillningar. Om man
skulle exempelvis titta pa en hist med en hovbredd pa ca 140
mm, sa skulle det innebara att ca 80 mm av breddutrymme
mellan histens hovar. En normal benstallning hos en hist kan
uppskattningsvis innebira ett breddutrymme mellan 150- 300
mm mellan hovarna. Sd med produktens utstickande volym-
delar ska det forhallandevis finnas ett volymmassigt spann for
histars olika benstallning.

Om histen har en vildigt tit benstillning, som ligger for tight.
Finns det dven en mojlighet att for hovslagaren att hjdlpa histen
att placera hovarna mer franskilda utan att hasten upplever det
problematiskt.

Histens motoriska rorelseformaga och uppbyggnad i benen kan
till viss del liknas vid manniskans lingfingers anatomi. Histen
ben r6r sig valdigt naturligt 1 gangriktningen dvs. framat och
bakét, men benen har inte samma arbetsspann i sidled, héger
och vinster. Produktens formmassiga uppbyggnad haller darfor
kortsidorna (som ligger i hiastens gangriktning) fria fran upp-
stickande volymer, for att underlitta for placering av histens
hov.

Pa Hovscanners ena uppiat- och utatvinklade vingvagg finns det
en knappsats utplacerad. Pa knappsatsens yttersta kanter, finns
aktiveringsknappar pa en bredd av ca 70 mm f6r att aktivera
scanningen. Scanningsknapparna kan aktiveras med foten i en
staende stallning for nyttjaren av produkten. Vilket medfor att
onodiga och mindre ergonomiska arbetsstillningar kan undvi-
kas vid produktanvindning. Display-ytans grafik ska med fordel
kunna avlasas fran stiende arbetsstillning och oberoende om
displayen ligger bakom eller framfor histens hov. Tack vare att
hovens bredaste volymomfang ligger vid sulan undviks skym-
mande element f6r displayen.

Benstillning

Hovscannerns form, volym och semantik har anpassats efter hésten och hovslagarens fysiologi.
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Display med lisbar grafik fran avstand.

Fothantering vid aktivering av scanning.

ca 30 cm

Dimensioner och miitt.



Anvandarhansyn forts.

Den handhillna externa skdrmen har tre biarande punkter/ben
for att kunna 6ka valmojligheten av arbetsplats vid anvindn-
ing. Manga smidesstid brukar ha en smalare volymyta dn en
histskos totala volym, vilket medfor att det finns behov av att
kunna variera det biarande punkterna av den externa skirmen i
nerstallt lige. Om det tva yttre placerade benen hamnar utan-
for arbetsytan kan dven handtagets liggande bas anvindas som
birande punk. De utplacerade benen pa skirmramen ger dven
en mojlighet till upphingningsanordning av produkten, nir den
inte behover vara i bruk. Knappsatsen pa ramens nedre kant,
ar placerad pa ett vilfungerande avstind for att med tum-foring
(vid grepp runt handtag) kunna hantera knappar lings knapp-
satsen. Avstindet mellan arbetsbordets biankskiva och den
externa skdrmens display-yta ligger pa ca 30 mm, for att ge plats
at olika typer av histskor och storlekar med tillhérande ta- och
sidokappor.

Passande tumforing dver den centrala
delen av knappsatsen.

Handgrepp som bérande punkt for
stabilitet.

Funfktionell hantering och anvindning av exctern skérm vid stid eller utvald arbetsyta.

Mtt- och volymanpassad yta for héstsko.
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Tekniska komponenter

For att hitta slutprodukternas tekniska komponenter och
moduslira innehall, efterséktes expertrad hos en dataingen-
jor. Valet av de slutgiltiga tekniska modulerna till produkterna
ar exempel pa vilka typer av komponenter som skulle kunna
anvindas och inte de faststillda/exakta mirkesvarorna som
produkterna bor bara.

I textbilderna till hoger, ses exempel pa komponenter och en-
heter och deras tilltinkta placering i slutprodukterna.

Hovscannern och den externa skirmen kommunicerar mel-

lan sina enheter via blatandservern, och ger dven mojligheter
att fora 6ver information till PC, Mac, mobil eller liknande
produkter. Till displayen som tillhér Hovscannern skulle mik-
roprocessorn for displayen vara ett prototypkort av t.ex. Ardui-
no och skiryta t.ex; en MindKits, Graphic LCD. Som grafisk
skirmyta for den externa skiarmen, aterfinns en transparent
LCD skirm, med ett kretskort och enkortsdator av typen
Raspberry Pi . En enkortsdator som dr vildigt likt de som sitter
1 dagens surfplattor. Kameror och scannern som ar position-
erande i Hovscannern dr: minikamerort, likt de som finnes i en
Iphone och en scanner -modul likt de som finns i handhallna
miniscanners med Blatandstunktion. Fér den matmdssiga vik-
tupptagningen skulle vigcensorer/laserceller av typen lagpro-
fil PLX” med tillhérande kopplingsbox, kunna nyttjas. Som up-
pladdningsenhet och strémtillférsel skulle hovscannern ha ett
batteri likt de som aterfinns 1 surfplattor. Den externa skirmen
skulle med fordel kunna béra en batterienhet som passar till
dagens systemkameror med uppladdningsbar dockningsstation.

4 kameror
\

Syddande plexigals ~ Transparent

LCD, skarm

Knappar

/

Springskiss av slutprodukterna med tillhorande teknikbaserade komponenter.
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Komponenter

MindKits 128x64 Graphic
LCD and Arduino

Transparent LCD,
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PT-CM4/6, Kopplingsbox
for laserceller

Blatandstransceiver
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micorprocessor
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Raspberry Pi Model B,

: a a . enkortsdato
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Kamera modul,
smartfphone

® =S

iPad Wi-Fi/3G
Batteri

Scanner TSN415, modul,
tradlos, blatand

=

BP-308 batteri, kamera

Lagprofil typ PLX,
laserceller

Y

Laddare BP-
208, BP-308,
till batteri



Produktion och kostnader

Eftersom projektet dr baserat pa en konceptuell utformning- B>
sniva, dr produktionskostnader och tillverkningskostnader ‘ L3 h Y
beriknade efter mer uppskattade virden/antaganden dn ex- - W
akta berikningar. Efter radfrigning hos en dataingenjor skulle T “‘%E:‘T

utvecklingsarbetet for hardvarudesignen och programvaran
kunna hamna kring ca 600 000 kr. Det sammanlagda framtag-
ning av gjutformar, mallutformning, samt anpassning till en
produktionslinje, berdknas hamna pa i grova drag ca 200 000
kr.

Beroende pé hur tidigt man kan fa produkten i produktion och
hur marknaden och efterfragan ser ut, kan kostanden for slut-
produkten i butik variera en hel del.

Men om man uppskattar att man skulle t.ex silja 15 stycken per
ar, sa skulle man kunna férvinta sig att produkten ligger pa en
kostnad likt hir nedanfér om ca 4 ar:

800 000 kt/ (4 ar * 15 st) = 13.333 kr + 2100 kr tillverkning-
skostnad = 15433/ st.

Hovscanner ca 10 000- 11 000 kr och extern skarm ca 4000-
5000 kr

Fran tillverkening och modellbyggande till slutresultat.
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Knappar och snabbval

Utformningen av knappar, valalternativ och knapptryckningar,
har anpassats efter att ge en litthanterlig och dndamalsanpassad
produkt efter varierat behov. Vid vissa skoningar, dir behovet
ar extra stort av att momentet sker extra effektiv och snabbt.
Kan Hovscannern erbjuda bl.a. ett snabbvalsalternativ som
minskar knapp och produkthanteringen. Ett snabbvalsalter-
nativ dir knappnavigeringen ligger pa ca tre tryckningar och
mycket av den grundligganden informationen ar redan forin-
stallt och sker pa automatik. Men Hovscanner kan dven visa
mer detaljerad information om sa 6nskas. Vare sig man viljer
att ha mer detaljerad information, eller snabbval kan samma
detaljerad information lagras och sparas for senare bruk. For
tanken ar att vid varje knapptryck for scanning av histen hov,
ska all informationupptagning ske (likt bilder, fran olika vinklar
och matt for olika berikningar) vid varije tillfille.

For att underlitta arbetet ute hos kunden, ar tanken att man
kan gora en forberedande hastprofil och schemainmatning,
Fore arbetsdagen/-veckan dr pdborjad kan man med hjilp av
blitandservisen synka och Gverfora sin arbetsdag/veckans
kundschema (som ir t.ex. lagrad i en mobilkalender eller da-
tor), till Hovscannern. Vilket medfor att man direkt kan borja
att skanna av histarnas hovar utan behéva manuellt f6ra 6ver
information eller gora identifiering av hist, hov eller tillfalle.

Overlag bygger Hovscannerns knapphantering pa att min-
imera uppkomsten av alltfér omfattande knapptryckningar vid
produktanvindning ute i kundens stall. Tanken ér att skannad
och lagrad information som gjorts via Hovscannern lika girna
kan gis igenom mer grundligt vid en dator vid ett annat till-
tille, om sa 6nskas och inte nodvindigtvis maste ske direkt vid
skoningstillfillet.

Scanna om Scanna
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Cad-modell av Hovscannern med beskrivande grafik.



Knappar och senario

For att kort demonstrera tanken kring en skoning dir behovet
av en effektiv och snabb skanningsarbete beh6vs goras, se
bildexemplet nere till hoger i bild. (Detta ar bara ett exempel pa
vilken typ av information och grafik som skulle kunna visas vid
en snabbvalsalternativ)

Exempelbilden visar pa en grafisk snabbmeny, som dyker upp
efter att en hov just har skannats. Vad man kan utlisa av me-
nyn, ar att det 4r hogerframhov som just har skannats av (RF)
och att viktbalansen 6ver hastens hov dr okej (OK) och behéver
inte ses 6ver nagot mer ingaende. Frain Hov scannerns inmatade
histskobibliotek, har kalkyleringar och berikningar uppskattat
att en histsko av mirket och storleken SW 1 skulle vara bista
matchningen mot hastens hégra framhov. En uppskattnings
som visar pa att hastskon (SW stl 1) har en 93% matchningen
mot histens hovform, vilket innebir att hastskon inte behdver
bearbetas i allt f6r omfattande utstrickning. Snabbmenyn visar
ocksa pa att samma histskoval skedde vid forra skoningstillfil-
let, f6r samma hov och hist. Detta exempel pa snabbvalsmeny
visar pa ett effektivt avchecknings-system som bekriftar snabbt
och enkelt att allt star ritt till. Och med funktionsuppligget
kring en snabbmeny ar tanken att man kan kunna ga in under
varje ikon och fa mer utforlig information (om just den speci-
fika mat- och bildportfolium), om si 6nskas. Vilket ar vildig
vasentlig att kunna gora om snabbmenyns ikoner visar pa av-
vikande/daliga virden eller resultat.

For att enklare forklara knappnavigering och utbudet av knap-
par som valts till slutprodukten finns en liknade struktur och
uppbyggnad som hos manga systemkameror idag. Pa insidan av
ena vingen sitter en cirkelformad femvigsknapp for naviger-
ing framat/bakit och uppét/nerit, i de olika menyerna “auto”,
“profil”, ’menu’ och “erase”. Femvigsknappen har dven central
knappfunktion for godkinnande av knappval (OK) som in-
dikeras och kinns som en mindre upphojning centralt placerad
1 knappens mitt.

En lite kortare 6verblicksbeskrivning av vad de olika knap-
pvalen kan gora foljer har. Menu—knappen ar den 6vergripande
knappen dir alla funktioner och installningar finns lagrade

och staplade och som kan erbjuda mer detaljspecifika install-
ningar och valmojligheter. Instillningar som finns ror bl.a.
bildkwvalitet, ljus, historik, format och utskriftsanpassning osv...
Profil-knappen som finns synlig utplacerad pa knappsatsen har
som menyfunktion att hitta korrekt héstprofil for ritt hiast. Med

profil-knappen ska man litt komma 4t redan inmatade kund-
bokningsscheman som dr synkade fran kalendrar ur mobil eller
liknande. Dessutom sa finns valméjligheten att pa plats bara
sitta igang ett neutralt profilschema, (Hast 1, Hast 2 och Hast
3 osv...) for att snabbt komma igang med scanningsarbetet och
gora histidentifikationen vid ett senare tillfélle. I profilmenyn
kan man aven komma at varje histprofil och den hastens his-
torik och resultat. Auto-knappen gor att man litt kan komma
tillbaka till utgangsldget och dir man befann sig i scanning-
sprocessen samt att det dven gar att komma at snabbmenyn som
basgrafik pa displayen. Eraser-knappen hjilper till att snabbt
radera en enskild scanning eller en paboérjad profil, utan att
radera hela hastprofilens historik.

De tva storsta och kantplacerade knapparna dr knappar som

ar menade att aktiveras med en fot-tryckning i forsta hand och
inte med fingrarna vilket ar fallet med 6vriga knappar. Och
som tidigare nimnts i rapporten sa ar fottryckningen av dessa
knappar ett sitt att undvika mindre bra och oergonomiska
stallningar. Nar alla férberedande instillningar pa hovscannern
ar gjorda, och nista steg dr att scanna av hastens fyra hovar i en
roterande och forbestimd ordning, dr tanken att man som an-
vindare av hovscannern ska kunna undvika att behéva boja sig
ner for att gora nya knapptryckningar med fingrarna. Om det
uppstar skakningar eller att hasten hinner flytta pa hoven under
tiden scanningsknappen ir aktiverad och arbetar (scanningstid
ca 0,5 sek-1 sek), sa kan man aktivera knappen ”Scanna om” for
att ta en ny scanningsbild av samma hov. Den extra ”Scanna
om”-knappen innebir att man slipper boja sig ner och radera
scanningar som misslyckats.

Knappen for att starta upp och stinga av hovscannern, ON/
OFF”, sitter under vingen pa samma sida som knappsatsen ar
placerad. ?ON/OFF”-knappen har placerats frinskild fran rest-
erande knappar for att minska risken for oavsiktlig aktivering.

53

Scanna om

\

Erase Menu Profil Atuo /

RF‘ OK ‘SW1 93 % | SAME

Excempel pa hur en snabbmeny skulle kunna fungera.



Knappar och senario forts.

Uppligget £6r knappar och knappnavigering hos den externa
skidrmen har en liknande struktur som for hovscannern. Fem-
vigsknappen sitter placerad i mitten av knappsatsen och hjilper
till att navigera i de olika menyerna. Menyer som aterkommer
fran scannern har i den externa skirmen samma benimning,
funktioner och uppligg. Den frimsta och mest avgoranden
skillnaden mellan hovscannerns display och den externa skar-
mens display, dr att skirmens display har en storre bildyta och
kan darfor tydligare visa grafik och dessutom visa mer infor-
mation och material som kan vara bildatergivna. I den externa
skirmen finns ingen scanningsfunktion eftersom produk-

ten bara ska vara en “extra arm” for hovscannern och aterge
materialet som har samlats in och beraknats i hovscannerns
arbetsminne. De unika knapparna som bara finns utplacerade
pé den externa skdrmen ér de férbestimda valknapparna: 1, 2,
3. De hir knapparna ir till f6r att anvindas som snabbkom-
mandon for att enkelt fa ritt bildmaterial nir riktningsarbete av
histsko ska ske. Vilket material som valknapparna dr program-
merade att visa kan anvindare av produkten sjilva vilja genom
basinstillningar i de andra menyerna. For att enklare beskriva
knappuppdelningen 6ver knappsatsens hogra och vinstra sida,
skulle den vinstra sidan kunna aterges som arbetsknappar

tor skdrmens instillningar och den hogra som arbetsknappar
tor riktning av hastskor. I bildvisualiseringen hir bredvid kan
man se ett exempel pa hur valknapparna skulle kunna fungera.
I bilden till héger har valknapp 1 valts att aktiveras och ér
installd pa att visa scanningsupptagningen av hastens sula.
Sulbilden matchas mot histskon som ligger under f6r att se vad
som behover forindras och riktas till. Anvindaren av den ex-
terna skirmen har valt att ha sulbilden delvis transperent sa att
han/hon bide kan se sulbilden och den undetliggande histskon
samtidigt. Det tva Ovriga valknapparna, (2,3), som anvindaren
snabbt kan byta till 4r inprogrammerade att visa historiken 6ver
histens alla skoningar (2) och hur histskon ska bearbetas (3).

Bildexcempel pa hur scannat material kan visas i skdrm.
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Slutresultat och scenario

Ett kortare fléde av hur produkten i grova drag skulle kunna
se ut under ett skoningsarbete finns visualiserat i flédesbilden
till héger pa sidan. Hovscannern plockas in med den 6vriga
utrustningen. Efter att histens skor har plockats av och sulan
och hovviggen har verkats, ligger ndsta moment pa att avgora
vilken hastsko som skulle kunna passa och pa att konstatera
om man lyckades fa verkningen och formningen av histens
hov som 6nskat. Hir dr tanken att man ska kunna nyttja hov-
scanners digitala resurser och funktioner. Hovscanner startas
enkelt med en knapptryckning vid sidan av scanner. Sedan

gir man in i “menu’” for att sedan vilja “profil” dir man kan
komma it veckans arbetsschema och fa fram histens korrekta
profil. Sedan placeras produkten framfor histens hov och nar
hoven befinner sig pa skanningsytan kan scanningsknappen
aktiveras med ett tryck med foten. Om skakningar och friktion
uppstar vid scanningsférsoket kan scanningen enkelt gbras om
med hjilp av ’scanna om ” knappen, som dr placerad i motsatt
ande. Nir scanningen av forsta hoven blivit lyckad dr apparaten
installd pa att nista hov ska skannas. Skanningen av de fyra
hovarna sker i en forutbestimd ordning. Efter att forsta scan-
ningen ér gjord kan hovslagen se en snabbmeny som finns pa
displayen och se resultatet. Beroende pa vilka funktioner hov-
slagaren vill kunna avlisa pé displayen kan han/hon sedan ta
hjalp av resultatet och bege sig ut till arbetsbilen for att hamta
den best limpade hastskomodellen for histen som ar pa vig att

bli skodd.

Nir histskon ska riktas till vid stidet kan hovslagaren tycka
igang den externa skdrmen till hovscannern och fa upp exem-
pelvis 6nskad hovbild som blev lagrad under scanningen. Och
med hjilp av bilden och lagrad information fran tidigare skon-
ingar kan hovslagaren rikta till den tilltinkta histskon sa exakt
och precist som man vill ha den utan att behova atervinda till
histen for att matcha av igen.

Scanna

Bladdra

Scanna om

a3

'.__ RF‘ oK \sw1 93%

SAME

Snabbmenu

On/Off

Scenario over arbetsflode
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Excempel over hur ett arbetsflide med snabbfunktioner skulle kunna fungera ute i stallniljo.



Slutresultat och funktioner

Sa de overgripande funktionerna som hovscannern och den
externa skidrmen kan erbjuda ar:

Bild

Fotobilder tagna fran fyra olika positioner som tillsammans
ticker in hela histens hov i en 360° rotation och gor det materi-
ellt mojlig att skapa en 3D-dimentionell bild av hoven. Tanken
ar inte att hovscannern ska ha som uppgift att aterge 3D-bilder
av histens hov, utan att man kan fa stillbilder framifrin, baki-
fran, underifrin och frin sidorna.

Mitt

Tanken ar att hovscannern ska kunna erbjuda beriknade
mattupptagelser, dir dimensioner och mattenheter kan vara
intressanta att uppskatta kring histens hov, bl.a. vinkeln pa
histens hovvigg frin sidan och framifran, samt sulans matt i
lingd- och breddriktning, och positionstérhallanden av strals-
pets osv...

Balans

Hur hastens balanserar upp hoven kommer att matas av med
hjalp av fyra utplacerade viktsensor, som tillsammans ska aterge
den totala viktbelastningen av hoven och hur viktmassiga de
ballansfoérhallandena ser ut mellan bérrandens ta-, sido-(hoger,
vinster) och traktdel.

Matchning

For att kunna nyttja matchningsfunktionen och kunna vilja ritt
sko till varje hasthov behévs en bilddokumenterande upptag-
ning av de hastskor som man har i sitt inképslager. Nar man
har lagrade bilder pa sitt histskolager kan hovscanner hjilpa

till att matcha och rikna ut i procent vilken modell som ligger
ndrmast till passning. Matchningen it tinkt att kunna program-
meras efter vilken del av skon som ir viktigast att den matchar,
t.ex. tipartiet.

Bearbetning

Efter att en hov har blivit scannad ska man kunna dven fi en
utriknad bild med maéttanvisningar for hur en passande histsko
for just denna specifika hov ska se ut. Denna histskobild skulle
kunna anvindas som hjilpande underlagsmall f6r den utvalda
histskon vid riktning.

Profil
Kring hur varje hist personliga profil ska utformas finns det

stora mojligheter att ligga den synliga informationen i olika
mingdmaissiga nivder. Vid pagaende arbete dr bra med en ko-
rtfattad informationsprofil om histen. Men det ska finnas mer
utforlig information att tillga vid behov. Klart foérdelaktigt vore
det om man i samrad med veterinirer, hastigare och hovslagare
kunde lagra en journalliknande information i varje histprofil.

Da skulle histens halsotillstand, skadehistorik och livsmiljo
kunna finnas tillginglig.

Historik

All informationsupptagning som sker vid bruk av hovscannern
ar vasentlig att kunna lagra for att ha mojlighet att ga tillbaka
till den vid Onskat tillfalle. Hir finns det ocksa fordelen med att
kunna ligga den synligt lagrade informationen i olika mingd-
maissiga nivaer, sa att det littare gar att fa en 6verblick Gver vad
man vill jimfora.

Forskning och bildfortydling

Beroende pa vilken typ av information man ér ute efter och
onskar att digitalt kunna nyttja finns en tanke om att man med
hjilp av hovscannrar ska kunna tillga informationsvirden man
idag inte kan avgora eller se med blotta 6gat. Denna informa-
tion skulle kunna vara en tillgaing nar man haller pa att sko en
hist for att exempelvis kunna fa hovbenets position utplacerad
pa fotobilden av hdstens sula, eller kunna fa den vita randen
och lamellranden fargsatta och fargforstirkta 1 bildmaterialet.
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Slutresultat och slutord

Slutprodukten och detta examensarbete har haft som avsikt att
forsoka underlitta det vardagliga arbetet for en hovslagare. Milet
har dven varit lata yrkesgrenen fa en modernare och mer tidsenlig
arbetsutrustning, bade for att starka utveckling och arbetsresul-
tatet kring skoning och verkning av hist. Hela examenarbetet
bygger pa en konceptuellnivautformning och med ett slutresultat
dar det finns tydliga indikationer pa att fler och mer omfattande
funktioner skulle med fordel kunna tillféras och vidareutvecklas
kring examensarbetets slutresultat.




Kallhandvisning

Rapportens textinnehéll under EXPLORE- och FOCUS-
faserna ir baserat pa samtal, m6ten och observationer med
viktiga kontaktpersoner for detta projekt. Samtal och obser-
vationer tillsammans med tre hovslagare i Umea omradet,
samt telefonsamtal med tre olika hovslagare fran Stock-
holm/Uppsala omrade. Konversationer har dven gjorts med
histigare och veterinidrstudenter, och veterinir och djurské-
tare hos samarbetspartnern/Ostersunds histklinik.

Ovriga killor for rapportens sidor:

Sida 4. Fakta baserat frin: http://www.hetaarbeten.se/, Brandsy-
ddsforeningen, listes 2012-10-15, http:/ /www.jordbruksverket.se/
download/18.26424bf71212ecc74b08000913/DFS_2007-06.pdf,
Jordbruksverket, listes 2012-10-23.

Sida 5. Textinnehall baserat pa: http://www.bys.nu/utbildningar/
hovslagare, Biologiska yrkeshogskolan hemsida, listes 2012-10-
15, samt http:/ /www.jordskog.se/epaper/WebOutput/products/
js_2008-02-29/pdfs/article_17_6.pdf, listes 2012-10-23 och
http://hippocampus.slu.se/hasten.pdf, Nationella Stiftelsen for
Histhallningens Frimjande, listes 2012-10-23 och http://sver-
igesradio.se/sida/artikel.aspxPprogramid=94&artikel=5066520,
“Gotland helt utan godkinda hovslagare”, publicerad 2012-04-16,
lyssnades 2012-10-15.

Sida 7. Artikel som ir bortsvarvad. Bilder; http://wwwhippson.
se/cldocpart/101170.jpgrm=1, samt; http://www.axevalla.se/
webimages/sondag_bild_8_hov.jpg och https://www.travsport.
se/polopoly_fs/1.262831!/image/image.jpg_gen/derivatives/site.
travsport_landscape/image.jpg

Sida 8-10. Béckerna och DVD-skivorna, samt; http://hovsla-
garesverige.blogspot.se/2011_11_01_archive.html

Sida 11. Bilder: http:/ /www.flickr.com/photos/ tpet-
ry111/8117101064/in/pool-tbracing , samt: http://24.media.
tumblr.com/56d250€9521574e489bb5d9b95d0b584 /tumblr_
moulmp]y2glrnotdaol_500.jpg och privat taget foto av Magdale-
na Rosendahl

Sida 12. http://www.ut.se/Produkterrq=hovslageri, “Mitt jobb/
Hovslageri”, UR, kunskapskanalen, radioprogram, lyssnades
2012-10-13, samt: http://www.arbetarskydd.se/nyheter/arkiv/
ergonomi/article99603.ece, Kvinnliga ridldrare i milj6 f6r min,

artikel, publicerad 2009-03-02, listes 2012-10-29 och http://www.
arbetsformedlingen.se/, Yrke-Hovslagare, uppdaterad 2011-01-11,
lastes, 2012-10-15.

Sida 13. http://www3.ridsport.se/Hastkunskap/Beteende/Has-
tens-sinnen/, samt: http://www.150procent.se/horsemanship/
the_horse.htm

Sida 15-16. http://www,joacimboodshovslageri.n.nu/fragor-
om-hovslageri, samt; http://www.stallekebo.se/index.php/hovs-
lageriifokus.html. Bild himtad fran; http://31.media.tumblr.com/
tumblr_mbhn345IWO1gkw3ddo1_500.jpg, http://illumination-
studios.com/archives/139/equine-hoof-anatomy

Sida 17. Exempel av histskorsutbud; http://www.mustad.com/
en/mshop-modelsrcats%05B%5D=2

Sida 18. http://www.equiterapi.com/behandling/ar-
tikel.phprid=28&indik=hovar, samt; http://www.
joacimboodshovslageri.n.nu/fragor-om-hovslageri

Bilder himtade frin; http://www.western-ridning.com/haesten/
skoetsel-(0)-vaard/Fallgropar-med-skoning.html

Sida 20. Bilder fran: http://www.farriers.se/borrgigg-p-999-c-261.
aspx, Farrier, himtade 2013-01-23, http://www.teamalutorp.se/
hovslagarverktyg/18, himtade 2013-01-23 och http://www.kerck-
haert.com/sv/Products/Tools/Hooftrimming/Hooftesters.aspx,
himtade 2013-01-23.

Sida 21. Bild himtad frin; http://ianzoerbfarrier.blogspot.se/

Sida 22. Bild himtad frin; http://24.media.tumblr.com/tumblr_
mb55g81vgl61r4rodbol_500.jpg

Sida 27. Bilder himade frin; http://eyeswideshuttered.tumblr.
com/image/55011837405, samt; http://4.bp.blogspot.com/-
HIKp2fY2mhM/Tbl8oGQQZAI/AAAAAAAABLc/oM-
mYk700Zkk/s1600/bm-image-795950.jpeg

Under DEVELOP-, REFINE-, och DELIVER-faserna kop-
plades teknikkunniga experter in. Telefonsamtal har forts
med konstruktor och forsiljare av industrivagar, samt ett
foretag som siljer och producerar holografiska bilddukar f6r
projicering. Mailkonversation och intervju har genomfort
tillsammans med en dataingen;jor.
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Ovriga killor for rapportens sidor:

Sida 30. Bild himta fran; http://31.media.tumblr.com/
e2d7576ac815f8048f66656ee255fd9f/tumblr_mo9ac3SeEI-
Isur8xko1_500.jpg

Sida 31. Filmklipp fran; (Horse Shoers 1960 AFL-CIO

Horse Racing Track Farriers), http://www.youtube.com/
watch?v=SyGalL.cS_kgg, samt http://www.farriersjournal.com/
home.php?lng=SE&id=47&cid=10&art=200, listes 2013-02-07
Bild hidmta frin: http://lisahallwilson.com/2012/08/08 /keeping-
it-in-the-family/

Sida 33-36. Bild/foto av Magdalena Rosendahl

Sida 34. Foton himtad frin; http://t2.gstatic.com/imagesrq=tb
n:ANd9GcThd6Ezo0VgGyimrm10kex]y-ER3IYTIsAdMpGo6vi-
IMKuU3M37]cA, samt; http://dfwfarrier.homestead.com/Hoof_
gage_1.jpg och http://91.189.44.144 /industrivagar/userFiles/
mylmages/stora/ KN-EOS-X1.300X211.jpg

Sida 37. Bilder himtade fran; http://m5.paperblog.
com/i/25/252981/hot-video-iphone-5-with-transparent-screen-
L-aN4zGPjpeg, samt: http://cache.gawkerassets.com/assets/
images/4/2011/05/samsung_transparent_screen.jpg, samt;
http://t0.gstatic.com/images?q=tbn:ANd9GcQ5KIWI6Wg
TrEsFP1SxKC9ycZCdSJqNyZkYT7N5sSqySV4xIhTY, samt;
http://eng.mobilator.pl/foto_shop/57_docupen-1-700--skanet-
reczny_090314082837.jpg, samt; http://2-ps.googleusercontent.
com/x/www.trendhunter.com/cdn.trendhunterstatic.com/
thumbs/xcanon-finger-snap-a-mini-camera-at-your-fingertips.jpeg:
pagespeed.ic.839KB3MJDB.jpg och http://www.pce-instruments.
com/english/slot/2/artimg/normal/kern-sohn-gmbh-veterinary-
scale-eob-150k50x1-341272_613877.jpg

Sida 43. Biler himtade frin; http://weheartit.com/en-
try/34419910, samt; http://www.flickr.com/photos/tpet-
ry111/8117101064/in/pool-tbracing, samt; http://www.vf.se/
sites/vf.se/files/imagecache/ns-article-image/legacy/img/article/
Hovslagare_1_hel.jpg och http://31.media.tumblr.com/f056723d-
62f44e£68f88cb0746deb479/tumblr_mgagOgviv91rk6dsqol_500.

P8



Kallhandvisning forts.

Sida 44. Bider himtade frin; http://24.media.tumblr.com/tum-
blr_mcke4qQnYm1lrheay4o1_500.jpg, samt, http://cdm.elesa.
it/imm/foto/ /Elesa/7152_DIN_6319_INOX_p_ijpg, samt;
http://media-cache-ak0.pinimg.com/736x/6b/36/12/6b361279
9d72541125da9d30846540¢a.jpg, http:/ /www.photo-dictionary.
com/photofiles/list/6974/12340anvil.jpg

Sida 46. Bilder himtad frin; http://www.cartinafinland.fi/sv/pic-
ture/65767/gl%F6d.html

Sida 47. Fakat basreat frin; http://www.sievi.com/se/produkter/
skyddsskor/auto-as-x1%2B-s3-hro. samt http://www.trelleborg.
com/sv/Elastomer-Laminates/Gummiduk/Nitril /, samt; http://
www.energimagasinet.com/EM98/06_absotrbator.asp, samt

http:/ /www.roflex.se/produkter/, samt; http://www.alumini-
umriket.com/sv/formning-och-bearbetning/formning-och-
bearbetning.php och http://www.uw-elast.se/produktionsmetod/
formsprutning-av-polyuretan-tpe-u

Sida 48. Fakta och bilder himtad frin http://www3.ridsport.se/
Hastkunskap/Hasten/Extetioren/ och http://31.media.tumblr.
com/bf0e782eb650a727f92493a8291a35a2/tumblr_mktc5mt-
4Pqlqzyutool_500.jpg

Sida 50. Fakta och bilder baserat fran; http://industrivagar.
se/produkter/lastceller-tillbehor/lastceller-paket, samt; http://
industrivagar.se/produkter/lastceller-tillbehor/lastcell-tillbe-
hot, samt; http://www.aliexpress.com/item/Portable-handy-
Scanner-415-Handheld-Scanners-Handy-Scan-Books-Doc-
uments-hot-sales-new/830459536.html, samt; http://www.
ifixit.com/iPad-Parts/iPad-Wi-Fi-3G-Battery/IF180-004?utm_
medium=frame_module_bottom&utm_term=ipad_wi-fi&utm_
source=ifixit_guide&utm_content=related_products, samt;
http:/ /www.batteriexperten.com/sv/artiklar/kameraladdare/
canon/laddare-till-bp-406_412_422 html, samt; http://www.
batteriexperten.com/sv/artiklar/kamerabattetier/canon-batteri/
bp-308-ersattningsbatteri.html och http://www.mrgizmo.se/prod-
ucts/samsung-galaxy-s4-19500-oem-kamera.html

Sida 55. Bilder himtade fran; http://www.bilpriset.se/begagnade-
bilar/model/11201/peugeot/expert-20-hdi-skap-110hk, samt;
http:/ /www.nctoolco.com/images/AnvilStand.jpg, samt;
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Bilaga 1

En lingre version av arbetsmomentsbeskrivning, se
sida 8-9 i rapporten

Packa

Hovslagaren har oftast en utrustning som dr anpassad
tor att vara lite lattare att frakta med sig. Men det krivs
tfortfarande ganska manga verktyg och instrument for
att klara av jobbet pa plats. Manga hovslagare tar med
sig det nodvindigaste av instrumenten och utrustningen
ut till kunden men har ofta bittre och robustare verktyg
hemma 1 sitt eget stall. Men som hovslagare 4r man man
om att gOra ett bra arbete och det slutar ofta med att
man anda valjer att frakta med sig exempelvis det tyngre
stadet (42kilo), tor att ha bittre yta att arbeta 6ver. My-
cket av utrustningen ar inte pa hjul, utan kriver att man
lytter och bar utrustningen till arbetsstallet i stallet. Hov-
slagaren har ofta ett litet lager av histskor och maskiner i
arbetsbilen som inte dr limpade 1 stallmiljé p.g.a. gnistor
som uppstar vid anvindning. En del hovslagare har sin
hirja inmonterad eller staende i skapbilen. Dar har de
aven lite olika typer a frisar for att kunna lattare hantera
skor som behover géras om. De hovslagare som jobbar
en hel del med sjukbeslag till histar, brukar behéva en
storre uppsattning av utrustning och girna en storre typ
av arbetsbil.

Ditfard

Hovslagarens kundomrade brukar handla om ganska
nitligeande gardar/ridskolors-stall/ travbarnor osv. Men
ca 45 min till en timmes enkelfard, ir inte ovanligt 1
norra Sverige. Hovslagarna forséker passa thop arbets-
schemat och nirliggande kunder med varandra i storsta
moijliga man. Beroende pa hur manga hastar det finns
hos varje enskild kund ser bilresandet lite olika ut fran
dag till dag, Men arbetssnittet brukar ligga pa 5 hastar
per dag, med ojamn fordelning. Vissa hovslagare tycker
det ar fordelaktig att anpassa arbetsschemat beroende pa
varje enskilds hist behov. I borjan av veckan bokar in

de lite mer svarskodda histarna och hastar med storre
behov av hjilp, for att lingre in 1 veckan verk och sko
histar som ar litta att arbeta med, sa kallande ("fredag-
shastar”)

Installera sig, packa upp

Nir hovslagaren anldnder till sin kund brukar han/hon
forsoka stilla bilen sa nira stallingangen som moijligt for
att fa kortare vig att transportera utrustningen. Mycket
av utrustningen ar inte pa hjul, utan kraver att man lyfter
och bir den till arbetsstillet i stallet. Beroende pa hur
omfattande hovslagares utrustning ar brukar det bli ett
antal turer mellan bilen och stallet. (3-4 ganger). Under
vinterhalvaret dr det inte alltid det lattaste att sakert och
smidigt ta sig fram. Nar hovslagarens installerat sig inne
1 stallet, placerar han giarna en del av utrustningen en
ganska bra bit fran histen (utrusningen som ar till for att
rikta om hastskor, som stid, stadstill, bockmaskin osv..).
Verkygsstillet pa hjul och hovstillet ar lite nirmare dar
histen star uppstalld, men fortfarande pa ett sikert avs-
tand. Det underlittar mycket f6r hovslagaren om histen
ar ren och fin nar han/hon anlinder, s3 att arbetet kan
satta igang direkt.

Avskoning

Det ir inte siker att hovslagaren behéver plocka av de
gamla hastskorna, eftersom vissa histar gar barfota till
vardags eller under vissa perioder. Hovslagaren brukar
snabbt krafsa bort lite jord och smuts som finns under
hovarna. Sedan anvinder man bryting och bander upp
skon och spikarna i samma svep. Det krivs ganska my-
cket kraft for att rucka pa skorna och ett stadigt grepp
om hoven mellan lirens nedre delar. Hovslagaren brukar
pocka av alla de fyra skona innan han/hon gir vidare till
nista moment. Men det finns hovslagare som gora alla
moment vid en hov innan man tar sig an nasta hov. Det
finns dven verktyg for avlagsna spikarna forst och min-
ska somhalen 1 hovarna. Hela avskoningsmomentet tar
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ca 10-15 min sammanlagt.

Verkning

Verkningen av hovarna dr ett viktigt moment och den
storsta anledningen till att histagaren kallar till sig en
hovslagare. Hovslagaren klipper forst bort det grévsta
hornet med tang, for att sedan overga till raspen och fila
bort det sista. Greppet om filen kriver tvahandsfattning,
Hovslagaren ir valdigt man om att verka plant och ta
bort lagom mycket av hornet, samt att hitta en passande
hovform for hela hoven, lagom lang ta, avrundning pa
ytterviaggarna och anpassning till histens benisittning,
Arbetsmomentet med att verka alla fyra hovarna tar ca
20-30 min. Verktygsstillet brukar hovslagaren flytta med
fran hov till hov, men hur nira histen man placerar stal-
let, beror pa hur bekvim man kinner sig med det.

Vid verkning brukar hovslagaren vara som mest nog-
grann och koncentrerad, f6r det paverkar hur latt det
resterande arbetsmomenten sedan kommer att bli.
Raspen (filen) som man anvander sig av under verknin-
gen brukar vara ett verktyg som man byter ut ganska
ofta, ca varannan manad eftersom man vill girna att den
ar skarp och vass. Vid verkningen kan man aven avbe-
lasta arbetsstillningen en aning med hjalp av ett hovstod
dar man kan placera hoven.

Skopassning

Ofta vet bade hastigaren och hovslagaren den ungefar-
liga hastskostorleken (aven tjocklek om 6, 8, 10, eller 12
mm) och vilken metall/typ av histsko man vill placera
pa hastens hov. Val av hastsko kan variera beroende pa
arstid, hur histen beter sig i hagen, samt vanligaste 16p-
och gangart som histen utévar osv. Hastskorna himtas
ibland in fran arbetsbilen, om man har sitt histskolager
med sig. FOrst mater man av hastskon mot hasthoven
och beger sig sedan for att rikta om histskon sa att den
passat.



Bilaga 1 forts.

Det kan bli nigon vinda till om man inte riktig hittar rétt
form vid forsta forsoket. Hovslagare maste mita av mot
varje hov eftersom hovarna kan se lite olika ut, och att
tram- och bakhovar har olika hastskor anpassade till sig.
Hovslagaren star vid ett stid som ofta ar upphoijt eller ar
av en mindre modell med ben. Han/hon haller fast hast-
skon mot stadets form med ena handen och anvander
olika typer av hammare for att rikta till hastskon. Sedan
brukar hovslagaren runda av ena sidan av histskons yt-
terkant med en fil fOr att minska risken f6r avtrampade

hastskor(tappskor).

Hovslagarens brukar uppskattningsvis befinna sig vid
stidet mellan 1-3 min per histsko, (sammanlagt ca 8-12
min med skoavmatning inraknat). Arbetsmomenten vid
staidet medfor ganska rejilt med oljud och horselkapor
ar att foredra. Om hovslagaren hiller pa med sjukbeslag
kan det kridva mer tid att bearbeta skon, géra nya hall,
indra tjocklek och plocka bort material

frin skon.

Somnad

Det sista arbetsmomentet med hiésten ar att sla fast
skorna pa hoven. Hovslagaren anviander sig av en mindre
typ av hammare och maste halla fast skon mot hoven vid
den forsta spikarna men andra handen, for att sa stadig
som moijligt rikta in skon ritt pa hoven. Hovslagaren ar
noga med att fa ganska hoga somfastningar, sa att skon
sitter bra. Sedan 4r man dven man om att hitta ritt plac-
ering av sdmmarnas infastningar pa hovensviggens un-
dersida Inte for nira ytterkant eller och aldrig for langt
in mot den vita linjen, som ar grinsévergiangen mot
hovens inre kinsligare hovdelar och nerver. Sémspikarna
ar ”svikade” (ena sida ar avfasad) vilket gor att somnen
leder sig ut mot hovviggens yttre del. Nar sommarna ar
islagna klipper man av spetsarna som sticker ut pa hov-
vaggen med en avbitartaing. Hovslagaren gor dven sedan
en liten fasning i hovvigen och den avbitna sommen
béjs in, sedan raspas hovytan slat. Momentet tar ca 10-15

min att utfora. Under somningsmomentet ar hovslaga-
rens forklade ett viktigt skydd fran att fa vassa spikar
mot ben och lar. Hovslagaren brukar granska hur skon-
ingen blev och tittar pa hur histen star, gar och belastar.

Stadning

Nir hasten ar fardigskod och klar vi man girna far bort
jarnflisor som kan ha hamnat pa golvet. Det gér man
oftas med en rullkvast som har men magnetska- uppslam-
lingsyta nerv vi skaftets huvud.

Packa thop

Ihopplockingen av verktyg och utrustning sker i ungefar
samma procedur som man gjorde dr man anlinder till
kunden och packade upp och in. Att frakta utrustningen
tar uppskattningsvis ca 3-5 min.

Hemfard

Nir allt ar ipackat i bilen, beger sig hovslagaren antingen
till ndsta kund, eller hemit.
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Bilaga 2

Funktionslistor 6ver huvud-, del- och 6nskvirda funktioner efter design- ERGONOMI
problemets behov. Funktionlistorna ir uppdelade efter olika fokuspara- VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING D [0
metrar som dr viktiga att beréra kring och i projektet. UNDERLATTA HASTHANTERING X
UNDERLATTA ARBETSPOSITION X
MINIMERA SKADERISK MELLAN HAST OCH ANVANDARE X
UNDERLATTA HANTERING AV PRODUKT X
EBRJUDA GREPPYTA X
EBRJUDA LYFTMOJLIGHET X
UNERLATTA TRANSPORT/FORFLYTTNING X
HUVUDFUNKTIONSOMRADE FOR PRODUKT
VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING D |6
UNDERLATTA SKONING
AVLASA HOV SULA/HOVENS UNDERSIDA X
AVLASA HOVVAGG FRAM OCH SIDOR X
ATERGE AVLASNING TILL ANVANDARE X
GE RESULTAT GOD KORREKTHET | AVLASNING OCH ATERGIVNING X
DATABAS SLITAGE/MILIO
VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING D (O | [VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING D |0
MEDGE INFOMATIONSLAGRING AV AVLASNING OCH DOKUMENTATION AGA HALLBARHET VISTELSE | STALL OCH BILTRANSPORT X
ATERGE INFORMATIONSMATERIAL  |TILL ANVANDARE X UNDERLATTA UNDERHALL STALLMILIO OCH SIMDE-OCH HASTHANDTERILNG X
GESTALTA INFOMATION VISUELL OCH MED GOD SANNINGSATERGIVENSE X AGA SLITYTA HASTHANTERING OCH VARDALGLIG ANVANDNING X
ANPASSA INFORMATION TILL ANVANDARE OCH YRKESFORHALLANDEN X | [MINIMERA MILIOPAVERKAN KOMPONENTVAL OCH MATERIAL OCH TEKNIK X
ERBJUDA HASTSKO-MATCHNING MELLAN HAST OCH HASTSKOUTBUD (DIGITALT) X | [UTESLUTA FUKTGENOMTRANGNING X
MEDGE INFORMATIONSOVERFORING | MELLAN ANVANDARE X | [TALA VIKT MINST EN HASTBEN MED MEDFOLIANDE KROPPSTRYCKS FORDELNIN X
EBRJUDA ANVANDARINDVUDUALITET |I VAL AV AVLASNING OCH DOKUMENTATION X | [TALA STOTAR X
MOJLIGGORA ATERVINNING AV KOMPONENTER X
MOJLIGGORA REPERATION AV KOMPONETER OCH MATERIALSLITAGE X
DAMPA STOTAR X
SKYDDA KOMPONTENTER AV SKORARE KARAKTARR X
TALA KLIMAT VISTELSE | STALL OCH SVENSKA ARTSTIDSFORHALLANDEN X
AGA STABILITET STADIG GRUND PA GOLV OCH OJAMN MARKPLAN X
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Bilaga 2 forts..

SEMANTIK(FORM) SEMANTIK(DIGITALT)
VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING VERB SUBSTANTIV ANM/BEGRANSNING D |0
FORENKLA ANVANDNING UNDERLATTA ANVANDNING X
GESTALTA FUNKTIONSSABILITET ANPASSA ANVANDNING TILL YRKE OCH ANVANDARE X
VISA YRKESFORSTAELSE VISA YRKESANPASSNING X
KOMMUNICERA  [TYDLIGHET AV FUNKTIONER OCH ANVANDNINGSMOMENT VISA INDIVIDALITET X
SINGNALERA TEKNOLOGI ERBJUDA ARBETSSTRUKTUR AV LAGRING, AVLASNING, INDVIDUALLITET OCH ATERGIVNING X
SIGNALERA LATTANVANLIGHET HIRARKI, STRUKTUR, FARG, GRAFIK X

LOSNINGSKOMPONETER

VERB

SUBSTANTIV

ANM/BEGRANSNING

SCANNER

CAMERA(FOTOUNKTION)

VAG

MATTA VIKTFORDELING OVER HOVENS DELAR

VINKEL AVLASSARE

AVLASER VINKEL PA TAN OCH HOVVAGG

LAGRING AV INFORMATION

EV, RITMOJLIGHETER

OVER BILDINFORMATIONEN

PROJEKTOR

RPODJECERA RATT VERKLIG STORLEKT OBEROENDE AV AVSTAND?

VISULELLA FARGINDIKATIONER OM VAD SOM AR VAD

LATTA ATT FORFYTTA OCH TA MED SIG

EV, SKISSMOJLIGHET OVER BILD

EV, VANLIG LAMPA | AVSTANT LAGE

UNDVIKA SKAKNINGAR VID SIMDE

PLACERAS BADE PA STAD OCH | ARBETSBILS-BORDSYTA

HJALPARM

TALIG

LATT ATT HANDTERA

INTE IVAGEN
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Bilaga 3

Visuell tidsaxel 6ver hovslageriets utveckling utifran parametrar likt:
teknik-, hantverk- och samhills- utveckling. I den gra-markerade
textrutan, visas projektets utgangspunkter utifrin de tre

parametrarna.
Nr 20. Nr 21.
Industriella Bilen ersitter histen
Nr 19. revolutionen och som transportmedel
Inférandet av masugnen masstillverkning av (1914, T-forden)
(1496, Newbridge Sussex ) hiistskor maskinellt
(1800)
Nr 12. Nr 16. Nr 17.
Raspar gjorda brons i Nr 13 Iljr 141.{ J Nr 15, Varmskoning Jordbruket och gruvin-
lfié;gaten (1200 - 1000 Vissa killor menar att ! ?&SQIOI_ 1r1rtlsei Manuell maskintillverkning ay  blev populirt i 1c{lus_m bljir tyr}llgrg mli-d
) histskor (ur malm) med bF; ons (1%004 e, Smidestillverkade hastskor for Storbritannien baﬁlsem 0(131 rréms ka € Nris.
s6m uppfanns av Merov- Europa) > krig, resor och handel (1300- och Frankrike ~ behovet rf arémvcr ktyg Rik/bockmaskin
Hantve1:ks- ingerna (600-talet) P och 1400-talet) (1600-talet) isfct::kzz ygstiverkare - anuell (Ca
by (50- och 60- talet) 2004)
% [ S I B ® O s
Ar0 500 1000 1500 2000
Nr 5. Nr 10
Det forsta organiserade ATC:s forPMng:
travtivlingarna Ni: 8 skommitté fastslir
Nr 3. (1800-talet, Frankrike Ri‘(i frimiand att problemet med
Hovslagare (bysmeden) och USA) i ramjandet svensk hasthallning
Nr 1. hade liknade status bildas i Sverige 4y brist pa kunskap,

Skoning av hist 4r lika gammalt
som kristendomen

som botgmistare och
kyrkoherde, att histen
rorde sig ordentligt var

livsviktigt for vilstindet.

Nr 6.
Uppstartande av
Sveriges forsta
hovslagarskola

for att infora
ridning som folk-
sport( 1948)

hos bl.a. histigare,
ryttare, trinare,
kuskar och
uppfédare. (1991)

Nr 2.
Under faraonernas tid

(1300-talet) (1863 Alnarp)

Nr 4.

- . Nr 9. Nr 11.
var dsnor det populiraste Forsta publicerade - Ny 7, Inrférande av N;a regler och
transportmedel, dels for i]flrlftelr om Dressyr och sikerhetsregler ~ hogre krav
deras betydligt hird ovslagert hy ing fi : . ;
hf)l;,a;r. etydligt hirdare (1563 Italien) sggp;;lépilsll?; vid heta arbeten  kring skoning

(botja av 90-ta-
let, SBF )

av sjukbeslag,
lagen trider

i kraft full ut
2015.

grenar (botjan av
1900-talet)

Fakta killor:

Nummer 1: http:/ /www.wef.org.uk/history, Worshipful Company of Farriers, listes 2013-02-07.

Nummer 2: http://www.fartiersjournal.com/home.php?lng=SE&id=47&cid=10&art=200, listes 2013-02-07
Nummer 3: http://www.fartiersjournal.com/home.php?lng=SE&id=47&cid=10&art=200, listes 2013-02-07
Nummer 4: http:/ /www.wef.orguk/history, Worshipful Company of Farriers, listes 2013-02-07.

Nummer 5.:http://wwwhasthalland.se/hasten/travsport/, Histhalland, himtades 2013-02-07

Nummer 6: http://www.riksarkivet.se/default.aspxrid=20335, Riksarkivet, Uppdaterad: 2009-12-09, listes 13-02-12
Nummer 7: http:/ /www.ridet-sport.se/hastsport-en-historielektion.asp, RidetSport, lastes, 2013-02-07

Nummer 8: http://www3.ridsport.se/100ar/ Varhistoria/1948/?index=3 ,Svenska Ridsportforbundet, himtades 2013-02-13
Nummer 9: http://www.hetaarbeten.se/, Brandsyddsforeningen, hiamtades 2012-10-15

Nummer 10: http://www.nshorse.se/cm/omhns/historik, Histniringens Nationella Stiftelse, lastes 13-02-07
Nummer 11: http://sverigesradio.se/sida/artikel.aspx?programid=160&artikel=3889622, Sverigesradio, intervju,
uppdaterad 2010-07-31, himtades 2012-10-23

Fakta killot:

Nummer 12: http://www.toolsforworkingwood.com/store/more/ AU-Hist.html, listes 2013-02-07

Nummer 13: http://www.farriersjournal.com/home.php?lng=SE&id=47&cid=10&art=200, listes 2013-02-07

Nummer 14: http://inventors.about.com/library/inventors/blhorseshoe.htm, About.com-Uppfinnare, listes 2013-02-07
Nummer 15: http://www.farriersjournal.com/home.php?lng=SE&id=47&cid=10&art=200, listes 2013-02-07

Nummer 16: http://inventors.about.com/library/inventors/blhorseshoe.htm, About.com-Uppfinnare, listes 2013-02-07
Nummer 17: http://www.simongrant-jones.com/history_of_the_blacksmith.html, About the Blacksmith, 2011, listes 2013-02-07
Nummer 18: http://www.almi.se/downloads/idebroschyr.pdf, Almi, s 25, himtaes 2013-02-12

Nummer 19: http://www.simongrant-jones.com/history_of_the_blacksmith.html, About the Blacksmith, 2011, listes 2013-02-07
Nummer 20: http://inventors.about.com/library/inventors/blhorseshoe.htm, About.com-Uppfinnare, listes 2013-02-07
Nummer 21: http://www.flyinge.nu/shm/grundrapport.pdf, Svenskt Histmuseum - grundrapport av Kari Lawe, 2009, s 46, lastes
2013-02-07
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Bilaga 4

Sammanstillning av spaningsmaterial kring behov och mervirde

hur olika infallsvinklat.

Rubriker baserades
pa forhallande till:

produkt, anvandare

och kontext

Ny teknologi

Behov och mervarde?

Syn pa jobbet

(hovslageri)
Persepktiv Persepktiv
utifrin innefran

(

Flexibilitet

(_\
"’ J

—CFramtidsyrke )

Ny kunskap Individ-
anppasning
Mer kunskap Oka sjilv-
stindigheten

Storre karv
och behov

00

Fler med tillgang

E

Dela med sig -

-

Histniringen

haller landsbyg-
gden Sppen

hégt arbets-
tempo som

imponerar

~N

Syn pa jobbet
(allmint)

-

(Balans mellan A
att vara sin egen
och tillh6ra en L
grupp/samman-

hang
_

Estetiskt snygg
skoning och re- |
sulat

—

status pa
hantverksmissig
yrkesskicklighet

Och att “frisk-

sko “histar -

—
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Minska tid pa oat-
traktiva moment

Variation i rabet-
suppgifter

Givande

Behov av bekriff-
telse

God ekonomi

Utvecklande

Moijlighet till att
gbra egan val

Mer fokus pa

intressanta och

givande uppgifter

Grinnsoverskridande ~ Mannskligt behov
av bevis
(Samarbete mellan olika ) C Statistik )—
yrksedisepliner
\_ J
(Nya influsenser och tren- A CForSkning )—
der u
\_ J
s N Mittbara resultat
Nya konstelationer av
kunskap
\ J




Bilaga 5

Fl6desschema 6ver hur dagens skopassnings-momentet kan se ut. I schemat
finns parametrar utplacerade for att fi en 6verblick om belastande inslag som
kan paverka hovslagare och hist negativt eller vara problematiskt.

HOVSLAGARE

B Fysisk belastning

B Kognitiv belastning

B Tid

B Skaderisk

Flode skopassning

Lyft upp histens ben

Avgor
histhovens

I Fysisk belastning

B Kognitiv belastning

Ta en uppsittning hist-
skor av samma storlek

Denna tid skulle kunna
sparas in

Onédig hog skaderisk

Lyft upp histens ben

Mit av en histsko mot
histen hov

Inte 6nskvirt att
vara i denna posi-
tion vid dessa val

.:./

7% O

Slut- ta nista
hov och sko

Inte 6nskvirt att goéra om
jobbet en gang tillv

66

Tiskrdvande och slitsamt

att géra samma linga pro-

cedur f6r vatje benv

- . L S ‘Avgor histsko
Ta tvi olika hist- Gi tillbaka in i 5 Mit av tva histskorstor- Vil histsko
: A i 3 . Lyft upp histens ena h . ~
och titta pa hovens storlek och val skostorlekar och titta pa hovens stallet ben PP lekar mot adstens hov storlek. be ovav bear
form och sorlek av hiistsko - - form och storlek betning och
[ ) illrikning
o
[ ) N Ta tre olika hist- / [ ) [ ] Mit av tre histkostor-
skosotlekar lekar mot histens hov
For hog kognitiv och fysis- r
°® kbelastning
- ) ® 3 ®
Anvind hammare ® 8 ® Y o ) o0 o000
——— , — — ) Avgir om
' Ta pa horselkdper Spinn fast skon mot Byt hammare mot Fila till kanterna runt G till histen och lyft Matta skon mot skon passar
Ga till stidet | - ® | Rikea skon mot stidetd seider - etalfil skon —] upp hoven L1 1oven +— al h()}:?en
Anvind hammare /
och smidesting ) ™Y o o ®
®
[ )
s [ ]
Anvind hammare 4 : P o000 o000 °®
— S N e / —® . Ga till histen och lyft Matta skon mot Skon passar Slut- ta nista Ir}'te Ons}?vart att utsatta
Skon passar inte Ga till stidet ® Rikta skon mot stidet L_] upp hoven L 1oven hov och sko ?a:;:en for samma procedur
/ \ Anvind hammare / &
h smidesting 1
P och sting ® ®



